
Thickness before reaming
SUREPAISSEURS DE PERÇAGE AVANT ALESAGE
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Données indicatives variables selon l’environnement d’usinage 
V = Vitesse (m/min) et F = Avance (mm/tour ; mm/dent pour fraisage)

These conditions can be modified regarding production environment
V = Speed (m/min) et F = Feed (mm/rotation ; mm/flute for milling)
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Cutting conditions
CONDITIONS DE COUPE


