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ALH PORTE-OUTILS ET PIECES DE RECHANGE
DIN 217

Porte-outils pour alésoirs creux HSS-E (DIN 219)

209 et alésoirs creux plaquettes carbure brasées (DIN 8054)

Shell holder for HSS-E shell reamers (DIN 219) or carbide-tipped shell reamers (DIN 8054)
Porta-escariador para escariadores huecos HSSE (DIN 219) o con insertos MD soldados (DIN 8054)
Supporto per alesatori a manicotto HSSE (DIN 219) o con inserti MD brasati (DIN 8054)

Aufsteckhalter fiir HSS-E Aufsteckreibahlen (DIN 219) oder Aufsteckreibahlen mit HM-platten (DIN 8054)
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-1 __ 2 250 150 3
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made IERRENNCTIN ETIEIEES 6 27 359 208 5
in EU RS s 7 32 3% 220 5
b | AT I 8 40 3% 240 5
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Piece C = Clavette-disque (Spring - Resorte - Linguetta - Passfeder)
Ex. ref. N°2 = ALH209-C-2

Piece E = Ecrou d'extraction (Forcing nut - Tuerca de extraccion - Estrattore - Abdriickmutter)
Ex. ref. N°2 = ALH209-E-2

Piece B = Bague d'entrainement (Clutch drive ring - Anillo impulsor - Anello di trascinamento - Mitnehmer)
Ex. ref. N°2 = ALH209-B-2
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ALESOIRS CREUX HSS-E
DIN 219

Hélice a gauche pour trous débouchants (forme B)

HSS-E shell reamers for machines DIN 219 - Left hand helix for through holes - H7
Escariadores de maquina huecos HSSE DIN 219 - Hélice a izquierda para agujeros pasantes - H7
Alesatori a macchina a manicotto HSSE DIN 219 - Spirale sinistra per fori passanti - H7

HSS-E Aufsteckreibahlen DIN 219 - Linksspiralgenutet fiir Durchgangsloch - H7

e ¢ | d (L] [zZ]N] H7
@ 13 45 32 8 o
13 45 32 8 -
SPEED TOOLS 27 13 45 32 8
13 45 32 8 S
( made ) 13 45 32 8 LN\ \ 1\5 i
iI"I E|.| 13 45 32 8 Illllll\ ",I Illllllll II'\"nI :lll,'l\l
q 16 50 36 10 AR \
‘ ) 16 50 36 10 RRERR L
16 50 36 10 IR
' ‘ 19 56 40 10
19 56 40 10 T
HSS-E 19 56 40 10
\ ) 19 56 40 10 | 4
19 56 40 10
' ‘ 19 56 40 10
DIN 22 63 45 12
219 22 63 45 12 N° = numéro du porte-outil
\ ) 22 63 45 12 (voir détail page 69).

22 63 45 12
22 63 45 12
2r 71 50 12
2r 71 50 12
2r 71 50 12
2r 71 50 12
32 80 56 14
32 80 56 14
32 80 56 14
32 80 56 14
40 90 63 14
40 90 63 14
40 90 63 14
50 100 71 16
50 100 71 16
50 100 71 16

N° = shell holder number
(detailed table page 69).
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ALH II;IL"IIESZ(:LRS CREUX HSS-E

229 Taille droite pour trous borgnes (forme A)

HSS-E shell reamers for machines DIN 219 - Straight flutes for blind holes - H7

Escariadores de maquina huecos HSSE DIN 219 - Labios rectos para agujeros ciegos - H7
Alesatori a macchina a manicotto HSSE DIN 219 - Taglienti diritti per fori ciechi - H7
HSS-E Aufsteckreibahlen DIN 219 - Geradegenutet fiir Sackloch - H7

e ¢ [ dlL 1] z][N] H7
@ 13 45 32 8 8
13 45 32 8 ———
SPEED TOOLS 27 13 45 32 8
13 45 32 8
[ made | 13 45 32 8 T 1 1 i
in EU 13 45 32 8
q 16 50 36 10
\ ) 16 50 36 10 L
16 50 36 10
’ ) 19 56 40 10 :-l/:/
19 56 40 10 1 /l
HSS-E 19 56 40 10 [ !
\ ) 19 56 40 10 g
19 56 40 10
) 19 56 40 10
DIN 22 63 45 12
219 22 63 45 12 N° = numéro du porte-outil
\ ) 22 63 45 12 (voir détail page 69).

22 63 45 12
22 63 45 12
2r 71 50 12
2r 71 50 12
2r 71 50 12
2r 71 50 12
32 80 56 14
32 80 56 14
32 80 56 14
32 80 56 14
40 90 63 14
40 90 63 14
40 90 63 14
50 100 71 16
50 100 71 16
50 100 71 16

N° = shell holder number
(detailed table page 69).
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ALH S:.:SZC;;RS CREUX HSS-E

239 Hélice & gauche 45° (forme E)

HSS-E shell reamers for machines DIN 219 - 45° Left hand helix for through holes - H7

Escariadores de maquina huecos HSSE DIN 219 - Hélice 45° a izquierda para agujeros pasantes - H7
Alesatori a macchina a manicotto HSSE DIN 219 - Spirale sinistra 45° per fori passanti - H7

HSS-E Aufsteckreibahlen DIN 219 - 45° Linksspiralgenutet fiir Durchgangsloch - H7

=S ¢ | d] L]z [N] H7
@ EREE 3 45 32 6 2
13 45 32 6 2
SPEED TOOLS I 3 45 32 6 9
PO 13 45 32 6 2
[ made | IEENEE 3 45 32 6 2
nEU | DEDMMMMNN 6 50 3% 6 3
q PEF 6 50 36 6 3
\ ) PEE 16 50 3 6 3
BEEEEE 6 50 3 6 3
( ) BE 19 56 40 6 4
19 5 40 6 4
HSS-E BEE 19 56 40 6 4
\ ) PBEN 19 56 40 6 4 ’ d l
P 19 56 40 6 4 -
( ) P 19 56 40 6 4
DIN P 19 56 40 6 4
219 I 22 63 45 6 5 N° = numéro du porte-outil
\ ) I 22 63 45 6 5 (voir détail page 69).
I 22 63 45 6 5
B 22 63 45 6 5 N° = shell holder number
2R R (detailed table page 69).
I 22 63 45 8 5
I 22 63 45 8 5
PE 22 63 45 8 5
I 21 77 50 8 6
BEE 27 71 50 8 6
P 27 1 50 8 6
B 27 71 50 8 6
I 32 80 56 8 7
PN 32 80 5 8 7
AN 40 90 63 8 8
40 90 63 10 8
P 40 90 63 10 8
PP 40 90 63 10 8
I 40 90 63 10 8
50 100 71 10 9
PEI 50 100 71 109
PP 50 100 71 100 9
PEE s0 100 71 10 9
PEE 50 100 71 100 9
I s0 100 71 10 9
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ALESOIRS CREUX PLAQUETTES CARBURE BRASEES
DIN 8054

Taille droite (forme A)

Carbide-tipped shell reamers for machines DIN 8054 - Straight flutes - H7
Escariadores de maquina huecos con insertos MD soldados DIN 8054 - Labios rectos - H7
Alesatori a macchina a manicotto con inserti MD brasati DIN 8054 - Taglienti diritti - H7

Aufsteckreibahlen mit HM-platten DIN 8054 - Geradegenutet - H7

(~ ) IEEEETEEEEALS HT
@ 13 45 30 6 o
13 45 30 8
SPEED TOOLS 13 45 30 8
13 45 30 8
([ made ) 13 45 30 8
in EU 13 45 30 8
q 16 50 30 8 I
\ ) 37 16 50 30 8
16 50 30 8
) 16 50 30 8
WC 16 50 30 8
INSERTS 16 50 30 8
\ ) 16 50 30 8 d
16 50 30 8
) 16 50 30 8
DIN 16 50 30 8
8054 19 56 30 10 N° = numéro du porte-outil
\ ) 47 19 56 30 10 (voir détail page 69).

19 56 30 10
19 56 30 10
19 56 30 10
19 56 30 10
22 63 30 10
22 63 30 10
22 63 30 10
22 63 30 10
22 63 30 10
2r 71 30 12
2r 71 30 12
2r 71 30 12
2r 71 30 12
2r 71 30 12

N° = shell holder number
(detailed table page 69).
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