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FOC501
FOC105
FOC108

FOC112

FRCO21
FRC022
FRC026
FRC225
FRC228
FRC238

FRC233

MICRO-FORETS CARBURE - Carbide micro-drills

Micro-forets 2 lévres DIN 1899 A - Courts (1/100)

Micro-drills 2 flutes DIN 1899 A - Short length —....ccooovvvvooe..

Micro-forets 2 lévres DIN 6537 - Longueur 5D - Lub. interne

Micro-drills 2 flutes DIN 6537 - Length 5 x @ - Internal lubrication — .......cceeeeeeueueune

Micro-forets 2 levres DIN 6537 - Longueur 8D - Lub. interne

Micro-drills 2 flutes DIN 6537 - Length 8 x @ - Internal lubrication —.............c.........

Micro-forets 2 levres DIN 6537 - Longueur 12D - Lub. interne
Micro-drills 2 flutes DIN 6537 - Length 12 x @ - Internal lubrication — ..................

FRAISES CARBURE - Carbide endmills

Micro-fraises - 2 dents - Droites - Courtes

Micro-endmills - 2 flutes - Square nose - Short length —.............

Micro-fraises - 2 dents - Droites - Longues

Micro-endmills - 2 flutes - Square nose - Long length —.............

Micro-fraises - 2 dents - Sphériques - Courtes

Micro-endmills - 2 flutes - Ball nose - Short length —...................

Fraises pour Aluminium - 2 dents - Sphériques

Endmills for Aluminum - 2 flutes - Square nose —.....................

Fraises pour Aluminium - 2 dents - Toriques

Endmills for Aluminum - 2 flutes - Corner radiuS — .......coovvvveee..

Fraises pour Aluminium - 3 dents - Toriques

Endmills.forAluminum - 3 flutes=Corner radius ...

Fraiseg'-rp ur Aluminium - 3 dents - Droite:
Endm/(/ for Aluminum - 3 flutes - Squé mgﬁéfer\ with chamfer
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FRC300

FRC301

FRC305

FRC306

FRC426

FRC427

FRC429

FRC540

FRC543

FRC545

FRC548

FRC648

EVC209

Fraises pour Graphite - Droites - Courtes

Endmills for Graphite - Square nose - Short [ength ...

Fraises pour Graphite - Droites - Longues

Endmills for Graphite - Square nose - Long length ..o

Fraises pour Graphite - Sphériques - Courtes

Endmills for Graphite - Ball nose - Short Iength —..........cccoovvcoeevvecoeeieeceeeeeeeeeeee.

Fraises pour Graphite - Sphériques - Longues

Endmills for Graphite - Ball nose - Long [ength  .......coooovvveooooeeeeecee

Fraises pour Moules et Turbines - Sphériques - Longues

Endmills for Molds - Ball nose - Long 1ength —..........cooovveoeevvoeeeecceeeeceeeceeee

Fraises pour Moules et Turbines - Sphériques - Extra longues

Endmills for Molds - Ball nose - Extra long length ...

Fraises pour Moules et Turbines - Sphériques - Longues - Queue renforcée

Endmills for Molds - Ball nose - Long length - Reinforced shank —.......................

Fraises pour Matieres <65 HRC - Droites

Endmills for Steels up to 65 HRC - SQUAr€ NOSE  .........cooovvvveeeeeeeeeeeeeeeeeeeee

Fraises pour Matiéres <65 HRC - Droites avec chanfrein

Endmills for Steels up to 65 HRC - Square nose with chamfer —...........c.............

Fraises pour Matieres <65 HRC - Sphériques

Endmills for Steels up t0 65 HRC - Ball N0OSE ...

Fraises pour Matiéres <65 HRC - Toriques

Endmills for Steels up to 65 HRC - COrnerratiitiS ™ i o it

Fraises pour Titane - 4 dents - Toriques

Endmillsd@BFitaMium - 4 fluteS= OREBEr radiUS ... R
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FRAISESA CHANFREINER CARBURE - Carbide chamferring cutters

Fraises a chanfreiner carbure monobloc 90° revétues - Queue cyl.

Chamfering c%(s - Coated solid carbide - 90° - Cylindrical shank —.......................
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MICRO-FORETS CARBURE MONOBLOC 2 LEVRES
DIN 1899-A

Courts
Non-revétus

Solid carbide short micro-drills - 2 flutes - Uncoated
Micro-brocas cortas MD integral - 2 labios - Sin recubrimiento
Micro-punte corti MD integrale - 2 taglienti - Non rivestiti

VHM kurze Mikrobohrer - 2 Schneiden - Unbeschichtet

T .l he
( [ 015 — 0.19 [T N
FALCOI!I'I':OOLS EETHENNEN ' 0 2 2
[ 021 — 0.25 [T RN
(026 — 030 JRINERETIE
Cmege | EEEEREN 1 0 3 o
nEU | N 1 % 4 2
b | EDENYTY ' 30 4 2
\ ) KON 1 %0 4 2
[ 045 — 0.50 [ENEIRNCRNNY:
VRN o oo REEIREE
SOLID [0.65 — 0.74 [ERINEET I SN
we | KOs 1 % s 2
\ /) KEOENED 1 0 8 2
(0.0 — 094 RENETIEE
( ) EEEEEEDY 5 30 10 2
DIN BEEEEN 15 30 12 2
1899A REIESETY 15 30 12 2
. 2 30 12 2
EIN 25 30 12 2
()
1/100 Ex. ref. @0.15 = FOC501-000.150
gmm
—
2l
—
h6
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FOC
105

108
112

MICRO-FORETS CARBURE MONOBLOC 2 LEVRES
DIN 6537

Longueur 5D ou 8D ou 12D - Lubrification interne
Revétement pour matériaux trés abrasifs ou trempés (acier > 54 HRC)

Solid carbide micro-drills - 2 flutes - Internal cooling - Coating for tempered, sticky and soft materials

Micro-brocas MD integral - 2 labios - Refrig. interna - Recubrimiento para materiales templados, pegajosos y tiernos

Micro-punte MD integrale - 2 taglienti - Refrig. interna - Rivestimento per materiali temprati, appiccicosi e teneri

VHM Mikrobohrer - 2 Schneiden - Mit innenkiihlung - Beschichtung fiir gehértete, klebrige und weiche materialien

F.
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FALCON TOOLS

)
magde

in EU

i

SOLID
WC

DIN
6537

1/10

gmm
——

AITiSIN

| 6 ld{L]1]|Z]
B : 5 s 2
EREETE 3 55 12 2
TEENEYN 3 65 16 2
21 - 25 EERRIE I
ITEENEYE 3 81 23 2
Ex. ref. @1 = FOC105-001.000
| 9 [dL[1][zZ
EEEEE : 5 v 2
EEEEEE 3 55 7 2
TEENEYN 3 65 22 2
XY 3 74 28 2 L
TEESEXE 3 81 32 2
Ex. ref. @1 = FOC108-001.000
| 9 (dfL[1[z]
EEEEE : 5 5 2
3 55 23 2
TEEEYN 3 65 30 2
21 — 25 EERRZEE N, i
YEEEXE 3 81 44 2 |
Ex. ref. @1 = FOC112-001.000 =
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MICRO-FRAISES CARBURE MONOBLOC 2 LEVRES
POLYVALENTES

Bout droit - Courtes ou longues - Coupe au centre

Solid carbide short or long micro-endmills - Square nose - Center cut - 2 flutes - Uncoated
Micro-fresas rectas cortas o largas MD integral - Corte al centro - 2 labios - Sin recubrimiento
Micro-frese dritte corte o lunghe MD integrale - Taglio al centro - 2 taglienti - Non rivestite

VHM kurze oder lange Mikroschaftfraser - Mittelschnitt - 2 Schneiden - Unbeschichtet

RN o L]z h7
X 3 32 1 2
.. E—
FALCON TOOLS _ 2 gg 12 2 ? —
3 % 2 2 97
(mage ) NN 3 2 2 /
nEU | MCHENN 3 % 25 2 /
oy KON o 3 2
N J N 3 3 3 2 \ x
EEE 3 30 4 2
' | HENN 3 39 4 2
SOLID E 3 39 4 2
we @ EEEN 3 % 4 2
N J HEE 3 32 5 2
3 % 5 2 L
EEEE 3 32 5 2
V10 Sre : » 5 2
5"‘"‘ N 2 »® 5 2
G 3 % 6 2
E 3 2 7 2
3 % 7 2
EO ¢ ¢ 0 2
Ex. ref. 2 = FRC021-002.000
| @ 01mm [ d [ L[| 1 [ Z] |
X 3 9 2 2
NE 3 39 25 2 « »
KX 3 9 3 2 !
3 39 35 2 h5
KX 3 9 4 2
N 3 39 45 2
B 3 9 5 2
P 3 39 55 2
EEEE 3 © 6 2
FER 3 39 65 2
EEE 3 9 7 2
P 3 39 75 2
EEEE 3 9 8 2
3 39 85 2
EEEE 3 © 9 2
B 3 39 95 2
P 3 39 10 2
N 3 45 125 2
EX 4+ 46 15 2

Ex. ref. @2
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MICRO-FRAISES CARBURE MONOBLOC 2 LEVRES
POLYVALENTES

Hémisphériques - Courtes

Solid carbide short micro-endmills - Ball nose - 2 flutes - Uncoated
Micro-fresas esféricas cortas MD integral - 2 labios - Sin recubrimiento
Micro-frese sferiche corte MD integrale - 2 taglienti - Non rivestite

VHM kurze Mikroradiusfréser - 2 Schneiden - Unbeschichtet

- A | BRI R R ho
( K 3 38 1 02 2
b N 3 38 15 025 2
FALCON TOOLS s s =
K 3 38 15 030 2 )
3 38 2 035 2
" made | HENEEE 3 38 2 040 2
nEU | MO : B 2 045 2 h
q B 3 38 25 050 2
\ ) JEE 3 38 25 055 2
PP 3 38 3 060 2 :
’ ) EENN 3 38 35 065 2 |
SOLID EE 3 38 4 070 2 ——
WC PFE 3 38 45 075 2
\ ) BN 3 38 45 080 2
3 38 5 08 2
P 3 38 5 090 2
P 3 38 5 095 2
EXE 3 38 5 100 2
X 3 38 5 105 2
IEEE 3 38 5 110 2
FPE 3 38 5 115 2
EEE 3 38 5 120 2
P 3 38 5 125 2
EXE 3 38 7 130 2
3 38 7 135 2 -
P 3 38 7 140 2 o
X 3 38 8 145 2
I 3 38 8 150 2 h6

Ex. ref. 2 = FRC026-002.000
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FRC FRAISES CARBURE MONOBLOC 4 LEVRES
TITANE ET INCONEL

648 Toriques - Courtes - Coupe au centre - Division irréguliére
Revétement pour aciers alliés et trempés

Solid carbide endmills for titanium and inconel - Corner radius - Center cut - 4 flutes - Unequal helix - Coated
Fresas téricas MD integral para titanio e inconel - Corte al centro - 4 labios - Hélice variable - Con recubrimiento
Frese toriche MD integrale per titanio ed inconel - Taglio al centro - 4 taglienti - Elica differenziata - Rivestite

VHM Torusfraser fiir Titan und Inconel - Mittelschnitt - 4 Schneiden - Ungleiche Spiralsteigung - Beschichtet

A | e |d]l L] 1] r]z] h10
( I ¢ 57 13 025 4
FALCOI!.I"I:OOLS BB 6 57 13 05 4 o
B 6 57 13 15 4 s i
PO 6 57 13 25 4
[ made | HEN 8 6 19 05 4
in EU P 8 63 19 08 4
q P 8 63 19 15 4
\ ) P 8 63 19 25 4
B 0 2 22 05 4
( ) BE 0 72 22 08 4
SOLID B 0 2 2 15 4
wC P 0 2 22 2 4 |
\ ) I 0o 2 22 25 4
P 0 72 22 3 4 )
( ) I 0o 2 22 4 4
38° P 12 83 2 05 4
P 12 83 26 08 4
PP 12 83 26 15 4
PP 12 83 26 2 4
PP 12 83 26 25 4
FALCON T PP 12 83 26 3 4
PP 12 83 26 35 4
PP 12 83 26 4 4
P 6 92 32 05 4
P 6 92 32 08 4 -
PO 6 92 32 2 4
B 6 92 32 25 4 T
P 6 92 32 3 4
B 16 92 32 35 4 h6
ECRE 16 92 32 4
P 6 92 32 5 4
PP 20 104 38 05 4
PP 20 104 38 08 4
PP 20 104 38 2 4
PP 20 104 38 25 4
PP 20 104 38 3 4
PP 20 104 38 35 4
PP 20 104 38 4 4
PP 20 104 38 5 4

Ex. ref. @6 r0.25 = FRC648-006.000R0.25

101



FRAISES CARBURE MONOBLOC 2 LEVRES
ALUMINIUM - GRANDE VITESSE

Hémisphériques - Courtes
Revétement pour alliages d'aluminium et métaux non-ferreux

Solid carbide endmills for aluminum - Ball nose - 2 flutes - Coated
Fresas esféricas MD integral para aluminio - 2 labios - Con recubrimiento
Frese sferiche MD integrale per aluminio - 2 taglienti - Rivestite

VHM Radiusfréser fiir Aluminium - 2 Schneiden - Beschichtet

' N B 7 [ d{Lt] i f{ufr]Z] e8
( 70 6 25 15 2 ;
FALCOI!.I'I':OOLS 08 Lo 22 N
70 10 25 25 2 Y )
80 12 35 3 2 ﬁ‘. /I
( made ) 80 16 35 4 2 ;’r—/lh
in EU 9 20 45 5 2 ;j L
q 100 24 50 6 2
\—/ Ex. ref. 6 r3 = FRC225-006.000R3
) "
SOLID |~ | :
WC
—__

hé
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FRAISES CARBURE MONOBLOC 2 LEVRES
ALUMINIUM - GRANDE VITESSE

Toriques - Courtes - Coupe au centre
Revétement pour alliages d'aluminium et métaux non-ferreux

Solid carbide endmills for aluminum - Corner radius - Center cut - 2 flutes - Coated
Fresas téricas MD integral para aluminio - Corte al centro - 2 labios - Con recubrimiento
Frese toriche MD integrale per aluminio - Taglio al centro - 2 taglienti - Rivestite

VHM Torusfréaser fiir Aluminium - Mittelschnitt - 2 Schneiden - Beschichtet

A | o ldlLl ] r[Z e8
( PE 4 60 5 20 03 2 .,

FALCOI!.I"I:OOLS I 2 a0i 55 20 o 2 N B
P 5 60 6 20 05 2 '
P 6 65 7 25 03 2
PO 6 65 7 25 1 2
P s 70 9 30 03 2 '
B 8 0 9 30 1 2 "
P 10 85 11 40 03 2
PR 10 85 11 40 15 2 .
P 12 93 12 45 15 2
Ex. ref. @6 r0.3 = FRC228-006.000R0.3
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FRAISES CARBURE MONOBLOC 3 LEVRES
ALUMINIUM - GRANDE VITESSE

Bout droit avec chanfrein - Courtes - Coupe au centre - Division irréguliére
Revétement pour alliages d'aluminium et métaux non-ferreux

Solid carbide endmills for aluminum - Square nose with chamfer - Center cut - 3 flutes - Unequal helix - Coated
Fresas rectas y chaflan MD integral para aluminio - Corte al centro - 3 labios - Hélice variable - Con recubrimiento
Frese dritte con smusso MD integrale per aluminio - Taglio al centro - 3 taglienti - Elica differenziata - Rivestite

VHM Schaftfrdser mit Fase fiir Aluminium - Mittelschnitt - 3 Schneiden - Ungleiche Spiralsteigung - Beschichtet

A | S R N A e e h10
( 13 21 02 3 -
FALCOI!.I'I':OOLS N 3 ‘
22 30 025 3 ; R
26 37 03 3
( made ) 32 42 04 3
in EU 104 38 50 045 3 .
q Ex. ref. @6 c0.2 = FRC233-006.000C0.2 I
H
)
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—
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v
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FRAISES CARBURE MONOBLOC 3 LEVRES
ALUMINIUM - GRANDE VITESSE

Toriques - Courtes - Coupe au centre - Division irréguliére
Revétement pour alliages d'aluminium et métaux non-ferreux

Solid carbide endmills for aluminum - Corner radius - Center cut - 3 flutes - Unequal helix - Coated
Fresas téricas MD integral para aluminio - Corte al centro - 3 labios - Hélice variable - Con recubrimiento
Frese toriche MD integrale per aluminio - Taglio al centro - 3 taglienti - Elica differenziata - Rivestite

VHM Torusfraser fiir Aluminium - Mittelschnitt - 3 Schneiden - Ungleiche Spiralsteigung - Beschichtet

' N ‘ l;l.lll!lllﬂ
FALg'FOOLS 6 57 13 21 !
6 57 13 21 15 TN —
8 63 19 26 1 '
( made ) 8 63 19 26 15
in EU 8 63 19 26 2
q 8 63 19 26 25 '
\ ) 8 63 19 26 3 h
10 63 19 26 1
( ) 10 63 19 26 1.5
SOLID 7ol i7ol izz1 50l Iz =
WC 10 72 22 30 25 +
\ ) 10 72 22 30 3

10 72 22 30 4
12 83 26 37 1
12 83 26 37 1.5
12 83 26 37 2
12 83 26 37 25
12 83 26 37 3
12 83 26 37 4
16 92 32 42 2
16 92 32 42 25
16 92 32 42 3
16 92 32 42

16 92 32 42 5
20 104 38 50 25
20 104 38 50 3
20 104 38 50 4
20 104 38 50 5

43°
45°
47°

h5
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6
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[ 16
| 16
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20
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Ex. ref. 26 r0.5 = FRC238-006.000R0.5
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FRC FRAISES CARBURE MONOBLOC
300 GRAPHITE

Bout droit - Courtes ou longues - Coupe au centre
301 Revétement pour céramiques techniques et carbure jusqu'a 1600 HV

Solid carbide short or long endmills for graphite - Square nose - Center cut - Coated
Fresas rectas cortas o largas MD integral para grafito - Corte al centro - Con recubrimiento
Frese dritte corte o lunghe MD integrale per grafite - Taglio al centro - Rivestite

VHM kurze oder lange Schaftfraser fiir Grafit - Mittelschnitt - Beschichtet

N | o ldflL ][] Z] h7
( P 1 38 3 2
FALCOI!.I'I':OOLS L e —— 0
(2 N ..
PEREE 3 40 0 3
B 4 40 m3
PEREE 5 s0 13 3
RO 6 50 16 3
PERE 8 63 20 3
BN 0 72 22 4
B 2 83 26 4
-
Ex. ref. @1 = FRC300-001.000 o
o ldfL [ 1] 2Z] L
DIAMOND BEN : 5 0 3
BEREE 4 60 20 3
PR 5 60 20 3
RO 6 65 25 3
PEREE 8 80 32 3
B 0 80 32 4
P 12 100 50 4
Ex. ref. @3 = FRC301-003.000
-
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FRC

305
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»

FRAISES CARBURE MONOBLOC
GRAPHITE

Hémisphériques - Courtes ou longues - Coupe au centre
Revétement pour céramiques techniques et carbure jusqu'a 1600 HV

Solid carbide short or long endmills for graphite - Ball nose - Coated

Fresas esféricas cortas o largas MD integral para grafito - Con recubrimiento

Frese sferiche corte o lunghe MD integrale per grafite - Rivestite

VHM kurze oder lange Radiusfraser fiir Grafit - Beschichtet

’I\

(8

FALCON TOOLS

DIAMOND

| e ldlL [ [zZ] h7

R 1 38 3 2

EEE 5 33 4 2

BN 2 40 7 2 s s

BEE 3 «© 10 3

U 4 40 1103

B 5 0 13 3

RO 6 50 16 3

N ¢ 63 20 3

RO 0 72 22 4

12 83 26 4

Ex. ref. @1 r0.5 = FRC305-001.000R0.5

| e  ldlL [ [zZ] :

BEEE 3 55 2 3

PERE 4 60 20 3

B 5 o 20 3

RO 6 65 25 3

N ¢ so 32 3

P 0 80 32 4

12 100 50 4

Ex. ref. 3 r1.5 = FRC306-003.000R1.5
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FRC FRAISES CARBURE MONOBLOC 2 LEVRES
426 MOULES

Hémisphériques - Longues ou extra longues
427 Revétement haute dureté / usinage a sec

Solid carbide long or extra long endmills for moulds - Ball nose - 2 flutes - Coated
Fresas esféricas largas o extra largas MD integral para moldistas - 2 labios - Con recubrimiento
Frese sferiche lunghe o extra lunghe MD integrale per stampisti - 2 taglienti - Rivestite

VHM lange oder exira lange Radiusfraser fiir Formenbauer - 2 Schneiden - Beschichtet

A | IS T S o e hg
(6 B 3 2

( 100 15
b B s 150 20

]
FALCON TOOLS 4 2 T
\ /) I 10 150 25 5 2 : 1
I 12 150 25 6 2 '
; Ex. ref. 6 = FRC426-006.000R3
|
| e  [dlL ] ] Z] \/
6 W 3 2

150 20 .
P 8 200 20 4 2

10 200 25 5 2

12 200 25 6 2

Ex. ref. @6 = FRC427-006.000R3
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FRAISES CARBURE MONOBLOC 2 LEVRES
MOULES ET TURBINES

Hémisphériques - Longues - Queue renforcée
Revétement haute dureté / usinage a sec

Solid carbide long endmills for moulds - Ball nose - 2 flutes - Reinforced shank - Coated
Fresas esféricas largas MD integral para moldistas - 2 labios - Mango reforzado - Con recubrimiento
Frese sferiche lunghe MD integrale per stampisti - 2 taglienti - Gambo rinforzato - Rivestite

VHM lange Radiusfréser fiir Formenbauer - 2 Schneiden - Verstarkter Schaft - Beschichtet

' N i ¢ (dlL]| 1 [{lu[r]Z]
( DR 6 100 6 16 2 2
wontons | BCRE © 100 7 253 2 .
I 12 160 10 40 5 2 '

Ex. ref. @6 = FRC429-004.000R2
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FRAISES CARBURE MONOBLOC 4 LEVRES
JUSQU'A 65 HRC

Bout droit avec chanfrein - Courtes - Coupe au centre - Division Irréguliere
Revétement haute dureté / usinage a sec

Solid carbide endmills up to 65 HRC - Square nose with chamfer - Center cut - 4 flutes - Unequal helix - Coated

Fresas rectas y chaflan MD integral hasta 65 HRC - Corte al centro - 4 labios - Hélice variable - Con recubrimiento

Frese dritte con smusso MD integrale fino a 65 HRC - Taglio al centro - 4 taglienti - Elica differenziata - Rivestite

VHM Schaftfrdser mit Fase bis 65 HRC - Mittelschnitt - 4 Schneiden - Ungleiche Spiralsteigung - Beschichtet

F.
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FALCON TOOLS
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made

35°
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Ex. ref. 3 = FRC540-003.000
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FRAISES CARBURE MONOBLOC 4 LEVRES
JUSQU'A 65 HRC

Bout droit avec chanfrein - Courtes - Coupe au centre - Division Irréguliere
Revétement haute dureté / usinage a sec

Solid carbide endmills up to 65 HRC - Square nose with chamfer - Center cut - 4 flutes - Unequal helix - Coated
Fresas rectas y chaflan MD integral hasta 65 HRC - Corte al centro - 4 labios - Hélice variable - Con recubrimiento
Frese dritte con smusso MD integrale fino a 65 HRC - Taglio al centro - 4 taglienti - Elica differenziata - Rivestite

VHM Schaftfrdser mit Fase bis 65 HRC - Mittelschnitt - 4 Schneiden - Ungleiche Spiralsteigung - Beschichtet

(ﬁﬁ o ldlLl1[llc|Z] h8
( BEE ¢ 57 ¢ 5 01 4
FALCON TOOLS B 6 57 11 17 01 4
P 6 57 13 19 02 4
PO 6 57 13 21 02 4 T % &
/Fﬁe\ B s 63 19 26 02 4
inEU B 0 72 22 30 025 4
q P 12 83 26 37 03 4 |
%) O 16 92 32 42 04 4 .
PP 20 104 38 50 05 4
)
SOLID Ex. ref. @3 c0.1 = FRC543-003.000 |
WC |
—_
0 L
35°

CRONAL

h6
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FRAISES CARBURE MONOBLOC 4 LEVRES
JUSQU'A 65 HRC

Hémisphériques - Courtes - Division Irréguliére
Revétement haute dureté / usinage a sec

Solid carbide endmills up to 65 HRC - Ball nose - 4 flutes - Unequal helix - Coated
Fresas esféricas MD integral hasta 65 HRC - 4 labios - Hélice variable - Con recubrimiento
Frese sferiche MD integrale fino a 65 HRC - 4 taglienti - Elica differenziata - Rivestite

VHM Raidusfréser bis 65 HRC - 4 Schneiden - Ungleiche Spiralsteigung - Beschichtet

(/A ST EEEN he
« BN 5 5 ¢ 5 ¢
e N s 7 0 2 4
B 5 57 25 ¢
C BN s s 13 3 4 ,
made W 8 63 16 4 4
nEU | DN 0 2 2 5 4
o M2 u % 6
N NN s 2 % 8 4
o I o 0 2 10
Ex. ref. 33 r1.5 = FRC545-003.000R1.5
SOLID
WC
—
((— )
35°

CRONAL
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FRC FRAISES CARBURE MONOBLOC 4 LEVRES
JUSQU'A 65 HRC

548 Toriques - Courtes - Coupe au centre - Division Irréguliere
Revétement haute dureté / usinage a sec

Solid carbide endmills up to 65 HRC - Corner radius - Center cut - 4 flutes - Unequal helix - Coated
Fresas téricas MD integral hasta 65 HRC - Corte al centro - 4 labios - Hélice variable - Con recubrimiento
Frese toriche MD integrale fino a 65 HRC - Taglio al centro - 4 taglienti - Elica differenziata - Rivestite

VHM Torusfrédser bis 65 HRC - Mittelschnitt - 4 Schneiden - Ungleiche Spiralsteigung - Beschichtet

A | e |4l L] 1] r]z] h8

P 6 57 11 05 4
(& ;

FALCON TOOLS BEEN ¢ 57 1 4 y k
P 6 57 13 05 4 (Y o
BEE 6 57 13 1 4

C made | O 6 57 13 05 4

nEU | MMM 6 57 13 1 4

q P 8 63 19 05 4

\ ) BN 8 63 19 1 4
P 0 72 22 05 4

( ) D 0o 2 2 1 4

SOLID B 12 83 26 05 4

wC PP 12 83 26 1 4

\ ) B 16 92 32 1 4 u
E ¢ 2 32 2 4

( )V B 20 104 38 1 4 :

35° FI 20 104 38 2 4
Ex. ref. @4 r0.5 = FRC548-004.000R0.5
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EVC FRAISES A CHANFREINER AVANT/ARRIERE 90°
CARBURE MONOBLOC

209 Queue cylindrique
Revétement pour matériaux trés abrasifs ou trempés (acier > 54 HRC)

Solid carbide forward/backward deburrers 90° - Straight shank - Coated
Desbarbadores adelante/atrds MD integral 90° - Mango cilindrico - Con recubrimiento
Sbavatori fronte/retro MD integrale 90° - Gambo cilindrico - Rivestiti

VHM Vor- und Riickwértsentgrater 90° - Zylinderschaft - Beschichtet

A | o ldlLlnli]z] 2
(l P 6 100 09 12 3
FALCON TOOLS 128 AL
MU 6 100 2 3 4 | |
BN 6 100 3 4 4 2
Cmage | MMM 6 100 21 3 4
nEU | DECHNMNNNN 6 100 23 4 4
3 MEEAE 6 100 3 6 4
%) O 0 100 5 8 4
4 \ Ex. ref. #1.8 = EVC209-001.800
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EUROVIAC

7 route de Sainte Montaine
ZA Les Pointards, 18410
Brinon-sur-Sauldre, France

TEL: +33 (0) 2 48 81 51 00
euromac@euromac.tools
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