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FORETS CARBURE MONOBLOC

Drills - Brocas - Punte - Bohrer
(Solid carbide/MD/VHM)

FORETS CARBURE CLASSIQUES - Standard carbide drills

FOCH5(Q(Q Forets 2 levres DIN 1897 - Courts (5/100)
Biills 2flies DIN %897 - Shortlengi i ................. L d......5.... % SFes

FOC538 Forets 2 lévres DIN 338 - Longs (5/100)
DrifiS a8 L NS hONCRENTINEE " ... ... B e W @i

FOCK13 Forets 3 levres - Courts (1/10)
Drills ST ShorieniGihmly S. 5 L. o L SN o @

FORETS CARBURE LUB INTERNE - Internal cooling carbide drills

FOC13(Q Forets 2 levres DIN 6537 - Longueur 3D - Lub. interne
Drills 2 flutes DIN 6537 - Length 3 x @ - Internal lubrication ..o

FOC15( Forets2 levres DIN 6537 - Longueur 5D - Lub. interne
Drills 2 flutes DIN 6537 - Length 5 x @ - Internal lubrication —...........c.c.cccoovvvcemrrvecnnn...

FOC] 80 Forets 2 lévres DIN 6537 - Longueur 8D - Lub. interne
Drills 2 flutes DIN 6537 - Length 8 x @ - Internal lubrication —..........cc..cccoovvvcoevvvcnce....

FOC115 Forets 2 levres DIN 6537 - Longueur 15D - Lub. interne
Drills 2 flutes DIN 6537 - Length 15 x @ - Internal lubrication —............ccccoevevevvnac....

FOC113 Forets 3 lévres - Longueur 3D - Lub. interne (1/10)
Drills 3 flutes - Length 3 x @ - Internal Iubrication —............cccooccoeevecoeeeeceeeeeceeeee

FORETS A CENTRER CARBURE - Carbide center drills

FOC52( Forets acentrer 60° - 1 pointe - Courts
Center drills 60° -7 tip - SOt IENGEN ..o
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FORETS A POINTER NC CARBURE - Carbide NC spotting drills

FOCH5(Q9 Forets a pointer 90° - Courts
Spotting drills 90° - ShOREEIIGTIT T ..o 7 S

FOCK59() Forets a pointer 90° - Longs
Spotting drills 90° - Lon Qe . .

FOC57( Forets a pointer 100° - Courts
Spetithg dill® 100°=Shortlength, . LR " .. .. .00 .. 8. 8

FOC597 Forets a pointer 100° - Longs
SpotMe.grill s OEREREC [cnoU Bt Ta ™ o e W B i

FOCH512 Foretsa pointer 120° - Courts
SpottingiEiliS@RO® - Sgr-cngiGe=="5 A ® £7 . . S \ wed Y Ts

FOCH59?2 Foretsa pointer 120° - Longs
Spottifng drills 120° - LongdengtiT s . . o8 % SN S

FOC51 4 Forets a pointer 140° - Courts
Spotting drills 140° - ShOrt IEBNGIN  .....ooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e

FOC594 Forets a pointer 140° - Longs
Spotting dills 140°-Long length ...
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FORETS CARBURE MONOBLOC 2 LEVRES
DIN 1897

Courts
Non-revétus ou Revétement pour matériaux trempés, collants et tendres

Solid carbide short drills - 2 flutes - Uncoated or Coating for steels and stainless steels

Brocas cortas MD integral - 2 labios - Sin o con Recubrimiento para aceros e inox

Punte corti MD integrale - 2 taglienti - Non rivestiti o Rivestimento per acciai ed acciai inossidabili

VHM kurze Spiralbohrer - 2 Schneiden - Unbeschichtet oder Beschichtung fiir Stdhle und Edelstédhle

)

EUROMAC

@

MADE IN

\ FRANCE
)
SOLID

WC
—
)

DIN

1897
—

1/10

é?lnm
——

| 9 [ dfLiL]1][z] hé
0.7 —> 1 26 6 %)
28 7 L ]
30 8
32 9
34 10
36 11
38 12
38 12
40 13
43 14
43 14
46 16
46 16
49 18
52 20
52 20
55 22
55 22
58 24
58 24
62 26
62 26
66 28
70 31
70 31
74 34
74 34
79 37
79 37
84 40
84 40
89 43
89 43
95 47
95 47
102 51
102 51
111 56
111 56
115 58
115 58
119 60
123 62
131 66

120°

30°

a »~
n o un n 1 R L R | R | |

7

| 07 — 1 |
11
| 12 & 1.3 |
| 14 & 1.5 |
| 18 & 1.9 |
2 |
21 |
| 22 & 23 |
| 24 & 25 |
| 26 |
| 27 > 29 |
3 |
| 31 — 33 |
| 34 & 35 |
| 36 & 37 |
| 43 > 45 |
| 46 & 47 |
| 51 — 53 |
| 61 > 6.5 |
| 66 & 67 |
| 68 & 6.9 |
| 81 — 85 |
| 91 — 9.5 |
| 96 — 10 |
| 101 — 10.6 |
| 107 > 11 |
| 111 - 11.8 |
| 119 & 12 |

hé

-
N
-
!

-
N
1 L | R 1 R | 1|

NNRNNRNNNONNNONNNNRNNRNONNNNNDNNNNNNNRNNNNNNNNNRNNRNNNNNDNNDNDDN
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Ex. ref. §0.70 = FOC500-000.700



FORETS CARBURE MONOBLOC 2 LEVRES
DIN 1897 - 5/7100 mm

Courts
Non-revétus ou Revétement pour matériaux trempés, collants et tendres

Solid carbide short drills - 2 flutes - Uncoated or Coating for steels and stainless steels
Brocas cortas MD integral - 2 labios - Sin o con Recubrimiento para aceros e inox
Punte corti MD integrale - 2 taglienti - Non rivestiti o Rivestimento per acciai ed acciai inossidabili

VHM kurze Spiralbohrer - 2 Schneiden - Unbeschichtet oder Beschichtung fiir Stdhle und Edelstidhle

( N ¢ | d |L|1]z] hé
&0 26 6 2 2
EE d¢ 28 7 2 >
eRoMAC | IERERNONERTE d-p 30 8 2 " %
A 2 32 9 2 <
=l 55 & 165 R REIRLIE 120
@ &6 36 11 2
¢=0 38 12 2
215 & 225 R RRTEREE
N 40 43 14 2 |
— 40 46 16 2
=0 49 18 2
SOLID | sy ¢-0 52 20 2 °
WC EEOEG d=0 52 20 2 30
—__ d=¢ 55 22 2 !
=0 55 22 2 L
( ‘ 40 58 24 2
DIN d=@0 58 24 2
1897 d=0 62 26 2
\ ) =0 62 26 2
=0 66 28 2
d¢=0 70 31 2
5/100 d=0 70 31 2
gmm =0 74 34 2
&0 74 34 2
— =0 79 37 2
¢80 79 37 2
d=0 84 40 2
=0 84 40 2
=0 89 43 2
-0 89 43 2 he
d=0 95 47 2
=0 95 47 2
d=0 102 51 2
d=0 102 51 2

Ex. ref. @0.75 = FOC500-000.750
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FOC FORETS CARBURE MONOBLOC 2 LEVRES
DIN 338

Longs
538 Non-revétus ou Revétement pour matériaux trempés, collants et tendres

Solid carbide long drills - 2 flutes - Uncoated or Coating for steels and stainless steels
Brocas largas MD integral - 2 labios - Sin o con Recubrimiento para aceros e inox
Punte lunghi MD integrale - 2 taglienti - Non rivestiti o Rivestimento per acciai ed acciai inossidabili

VHM lange Spiralbohrer - 2 Schneiden - Unbeschichtet oder Beschichtung fiir Stdhle und Edelstéhle

| 96 | d]L]1]Z] hé
0.7 28 9

30 10
32 11
34 12
36 14
38 16
40 18
43 20
46 22
49 24
49 24
53 27
57 30
57 30
61 33
61 33
65 36
70 39
70 39
75 43
75 43
75 43
80 47
80 47
86 52
86 52
86 52
93 57
93 57
93 57
93 57
101 63
101 63
109 69
109 69
109 69
17 75
17 75
17 75
125 81
125 81
125 81
133 87
133 87
133 87
142 94

EUROMAC

@

MADE IN

\ FRANCE
)
SOLID

WC
—
)

DIN

338
—

30°

1/10

gmm
——

hé

|8 dlLl1]Z
0

11.1 — 11.8 142 94
151 101
151 101
151 101
160 108
169 114
178 120
184 125
191 130
205 140

121 — 129
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[ 31 — 33 |
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Ex. ref. #0.7 = FOC538-000.700




FOC FORETS CARBURE MONOBLOC 2 LEVRES
DIN 338 - 5/100 mm

Longs
538 Non-revétus ou Revétement pour matériaux trempés, collants et tendres

Solid carbide long drills - 2 flutes - Uncoated or Coating for steels and stainless steels
Brocas largas MD integral - 2 labios - Sin o con Recubrimiento para aceros e inox
Punte lunghi MD integrale - 2 taglienti - Non rivestiti o Rivestimento per acciai ed acciai inossidabili

VHM lange Spiralbohrer - 2 Schneiden - Unbeschichtet oder Beschichtung fiir Stdhle und Edelstéhle

( N ¢ | d [L]|i]|z] hé
=0 30 10 2 2
I -0 32 11 2 >
EX d-0 34 12 2 | T
B d-0 36 14 2
s EEEEOWES d-0 38 16 2 120°
@ EECWE ¢-0 40 18 2
RGN d-0 43 20 2
MADE 14 a0 46 22 2
—— d=0 49 24 2 |
———— EOEFA ¢ 53 27 2
(235 & 245 R EEEE
SOLID | o e 46 57 30 2 o
WC XX =0 61 33 2 30
— EXEEY d-0 65 36 2 il
EEEYE d-0 70 39 2 L
( | DG -0 70 39 2
DIN d=@ 75 43 2
338 d=0 75 43 2
§ ) d=0 80 47 2
d-0 80 47 2
) d-0 86 52 2
5/100 d=0 86 52 2
gmm O d-0 93 57 2
d=0 93 57 2
— d=p 101 63 2
d=0 101 63 2
d=p 109 69 2
d=0 117 75 2
d=p 125 81 2
d=0 133 87 2 he
d=0 142 94 2
d=¢ 151 101 2

m
x
=
)
1LY
IS
o
~
&
1
-
o
O
a1
w
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o
o
o
~
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o
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FORETS CARBURE MONOBLOC 3 LEVRES
SIMILAIRES DIN 6539

Courts
Non-revétus ou Revétement pour matériaux trempés, collants et tendres

Solid carbide short drills - 3 flutes - Uncoated or Coating for steels and stainless steels

Brocas cortas MD integral - 3 labios - Sin o con Recubrimiento para aceros e inox

Punte corti MD integrale - 3 taglienti - Non rivestiti o Rivestimento per acciai ed acciai inossidabili

VHM kurze Spiralbohrer - 3 Schneiden - Unbeschichtet oder Beschichtung fiir Stdhle und Edelstidhle

)

EUROMAC

@

MADE IN

\  FRAMWCE )

)
SOLID

WC

—

)

DIN

6539
—

1/10

gmm
——

| e [ d L] 1]2Z]
46 22

RENE d-0 3
d=¢ 49 24 3
d=¢ 52 27 3 G
d=¢ 55 30 3
I ¢ 55 30 3
d=¢ 55 30 3
d=¢ 58 32 3
d=¢ 62 35 3
P d=¢ 62 35 3
d=¢ 62 35 3
d=¢ 66 39 3
P d=0 66 39 3
d=¢g 70 42 3
d=g 74 45 3 3 L
d=¢ 74 45 3
d=¢ 74 45 3
d=¢ 79 48 3
P d=0 79 48 3
d=¢ 79 48 3
d=¢ 84 52 3
P d=¢0 84 52 3
d=¢ 84 52 3
d=¢ 89 55 3
B d=¢ 89 55 3
d=¢ 89 55 3
d=¢ 95 60 3 v
P d=p¢ 95 60 3 d
d=¢ 95 60 3 =
KNI -0 102 65 3 hé
d=¢ 102 65 3
PER d=¢ 102 65 3
I d=¢ 107 66 3
P d=g 111 70 3
B d=g 115 73 3
d=¢ 123 73 3
B d=¢ 123 73 3
PP d=¢ 131 79 3
Ex. ref. 3.1 = FOC513-003.100
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FORETS CARBURE MONOBLOC 2 LEVRES
DIN 6537

Longueur 3D - Lubrification interne
Non-revétus ou Revétement pour matériaux trempés, collants et tendres

Solid carbide drills 3x@ - 2 flutes - Internal cooling - Uncoated or Coating for steels and stainless steels
Brocas MD integral 3x@ - 2 labios - Refrigeracién interna - Sin o con Recubrimiento para aceros e inox
Punte MD integrale 3x@ - 2 taglienti - Refrig. interna - Non rivestiti o Rivestimento per acciai ed acciai inossidabili

VHM Spiralbohrer 3x@ - 2 Schneiden - Mit Innenkiihlung - Unbeschichtet oder Beschichtung fiir Stdhle und Edelstédhle

' i ¢ 2 d/Ll1]La]z] m?7
PE 6 62 20 36 2 @
6 62 20 36 2 \¢—;
FUROMAC 6 66 24 36 2 AT E
B 6 66 24 36 2 <\ /]
( ) 6 66 24 36 2 140°\ /)
@ 6 66 28 36 2 ,é//(\
| 5 |
LA AEEERE {,;f/ 1
DO 6 66 28 36 2 o '
( ) TN 8 79 34 36 2 /
SOLID 8 79 34 36 2 A /)
WC AN s 79 41 36 2 30°Y/ /,f”
\ ) BEE 8 79 41 36 2 AV
FIEEEN 10 89 47 40 2 { - ¥ L
( ) [ER 10 89 47 40 2 L
DIN 10 89 47 40 2 .3
6537 B 0 89 47 40 2
\ ) 12 102 55 45 2
B 2 02 55 45 2
12 102 55 45 2
1710 B 2 02 55 45 2 LQ
5 mm 14 107 60 45 2
\ ) PEERE 14 107 60 45 2
P 14 107 60 45 2
P 16 115 65 48 2
P 16 115 65 48 2 v -
18 123 73 48 2 Cd
P 18 123 73 48 2 =t
IFI 20 131 79 50 2 h6é

Ex. ref. 3.1 = FOC130-003.100
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FORETS CARBURE MONOBLOC 2 LEVRES

DIN 6537

Longueur 5D - Lubrification interne
Non-revétus ou Revétement pour matériaux trempés, collants et tendres

Solid carbide drills 5x@ - 2 flutes - Internal cooling - Uncoated or Coating for steels and stainless steels

Brocas MD integral 5x@ - 2 labios - Refrigeracién interna - Sin o con Recubrimiento para aceros e inox

Punte MD integrale 5x@ - 2 taglienti - Refrig. interna - Non rivestiti o Rivestimento per acciai ed acciai inossidabili

VHM Spiralbohrer 5x@ - 2 Schneiden - Mit Innenkiihlung - Unbeschichtet oder Beschichtung fiir Stédhle und Edelstédhle

)

EUROMAC

@

MADE IN

\  FRAMWCE )

)
SOLID

WC

| 6 [d]lL]1]Lo
MEE 6 66 28 36
6 66 28 36
6 74 36 36
B 6 74 36 36
6 74 36 36
6 82 44 36
MENE 6 82 44 36
6 82 44 36
MO 6 82 44 36
8 91 53 36
8 91 53 36
8 91 53 36
M 8 91 53 36
SN 10 103 61 40
P 10 103 61 40
10 103 61 40
PR 10 103 61 40
12 118 71 45
P 12 118 145
12 118 71 45
PP 12 118 7145
14 124 77 45
PER 14 124 17 45
N 14 124 77 45
P 16 133 83 48
P 16 133 83 48
18 143 93 48
I 18 143 93 48
PP 20 153 101 50

Ex. ref. 3.1 = FOC150-003.100

N NN DNDNDNDNDNDNDNDNDNDNDNNNDNNDNDDNDNDNDNDNDNDNDNDNNDNDNNDNNDNDDND

LQ

hé

IQ
- m mm
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FORETS CARBURE MONOBLOC 2 LEVRES
DIN 6537

Longueur 8D - Lubrification interne
Non-revétus ou Revétement pour matériaux trempés, collants et tendres

Solid carbide drills 8x@ - 2 flutes - Internal cooling - Uncoated or Coating for steels and stainless steels
Brocas MD integral 8x@ - 2 labios - Refrigeracién interna - Sin o con Recubrimiento para aceros e inox
Punte MD integrale 8x@ - 2 taglienti - Refrig. interna - Non rivestiti o Rivestimento per acciai ed acciai inossidabili

VHM Spiralbohrer 8x@ - 2 Schneiden - Mit Innenkihlung - Unbeschichtet oder Beschichtung fiir Stdhle und Edelstédhle

’ i ¢ [dlLll]olz]
PE 6 72 34 36 2
6 72 34 36 2
EUROMAC 6 81 43 36 2 A Y
PN 6 81 43 36 2
( ) 6 81 43 36 2
@ 6 95 57 36 2
canEi PE 6 95 57 36 2
FRAWCE 6 95 57 36 2
PO 6 95 57 36 2 |
( ) FIEEN 8 114 76 36 2
SOLID 8 114 76 36 2
WC KN 8 114 76 36 2
\ ) I 8 114 76 36 2
FIEEEN 10 142 95 40 2 ¥ L
( ) E 0 142 95 40 2
DIN 10 142 95 40 2 1
6537 IR 10 142 95 40 2
\ ) 12 162 114 45 2
[ 12 162 114 45 2
12 162 114 45 2
1710 [P 12 162 114 45 2 LQ
5 mm 14 178 133 45 2
\ ) IEEN 14 178 133 45 2
P 14 178 133 45 2
[EEE 16 203 152 48 2
P 16 203 152 48 2 v v
18 222 171 48 2 Cd
P 18 222 171 48 2 e
I 20 243 190 50 2 h6

Ex. ref. 3.1 = FOC180-003.100



FORETS CARBURE MONOBLOC 2 LEVRES
DIN 6537

Longueur 15D - Lubrification interne
Non-revétus ou Revétement pour matériaux trempés, collants et tendres

Solid carbide drills 15x@ - 2 flutes - Internal cooling - Uncoated or Coating for steels and stainless steels
Brocas MD integral 15x@ - 2 labios - Refrigeracién interna - Sin o con Recubrimiento para aceros e inox
Punte MD integrale 15x@ - 2 taglienti - Refrig. interna - Non rivestiti o Rivestimento per acciai ed acciai inossidabili

VHM Spiralbohrer 15x@ - 2 Schneiden - Mit Innenkiihlung - Unbeschichtet oder Beschichtung fiir Stdhle und Edelstdhle

( i ¢  (dlLlilelz]
PE 6 95 55 36 2
6 104 64 36 2
FUROMAC 6 104 64 36 2 *
P 6 104 64 36 2
( ) 6 131 91 36 2
@ 6 131 91 36 2
SikbE P 6 131 91 36 2
\_ FRANCE ) 6 149 109 36 2
P 6 149 109 36 2
( ) 8 167 127 36 2
SOLID 8 167 127 36 2
WC 8 185 145 36 2
\ ) P 8 185 145 36 2
10 207 163 40 2 L
( ) P 10 207 163 40 2
DIN PRSI 10 226 182 40 2 1
6537 IR 10 226 182 40 2
\ ) 12 249 200 45 2
PEERE 12 249 200 45 2
12 267 218 45 2
1710 PR 12 267 218 45 2 LQ
5 mm 14 285 236 45 2
\ ) ER 14 285 236 45 2
N 14 303 254 45 2
Ex. ref. @3.1 = FOC115-003.100 i i
d
A
hé
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FOC FORETS CARBURE MONOBLOC 3 LEVRES
SIMILAIRES DIN 6539

1 1 3 Longueur 3D - Lubrification interne
Non-revétus ou Revétement pour matériaux trempés, collants et tendres

Solid carbide drills 3x@ - 3 flutes - Internal cooling - Uncoated or coated
Brocas MD integral 3x@ - 3 labios - Refrigeracion interna - Sin o con recubrimiento
Punte MD integrale 3x@ - 3 taglienti - Refrigerazione interna - Non rivestiti o rivestiti

VHM Spiralbohrer 3x@ - 3 Schneiden - Mit Innenkiihlung - Unbeschichtet oder beschichtet

' i ¢ 2 (dlLl1]a]z] m?7
P 6 62 20 36 3 o
6 62 20 36 3 Na—r Zf
e 6 66 24 36 3 a7/ S £ a
BN 6 66 20 36 3 4%;
( ) 6 66 24 36 3 150° ¥ //
@ 6 66 28 36 3 / /,j
e P 6 66 28 36 3 /ﬁ
\_ FRANGE 6 66 28 36 3 /
MO 6 66 28 36 3 / J !
( ) TN 8 79 34 36 3 ',” /
SOLID 8 79 34 36 3 / /
WC AN 8 79 41 36 3 / A
\ ) P 8 79 41 36 3 \ )
SN 10 89 47 40 3 30;;/ C}‘ v L
( ) P 10 89 47 40 3 | _ )
DIN 10 89 47 40 3 S
6539 IR 10 89 47 40 3
\ ) 12 102 55 45 3
B 2 02 55 45 3
12 102 55 45 3
1{;3 B 2 02 55 45 3 LQ
5 14 107 60 45 3
\ ) ER 14 107 60 45 3
P 14 107 60 45 3
B 6 115 65 48 3
P 16 115 65 48 3
[ 18 123 73 48 3
P 18 123 73 48 3
K 131 79 50 3

m
x
= =y
0] ~
o
Q
W
O
n
-
o
(@]
—
= N
w o
o
o
)
—
o
<)
= I
(o)) IQ'
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FORETS A CENTRER CARBURE MONOBLOC 60°
DIN 333-A

Courts - 1 pointe
Non-revétus

Solid carbide short center drills 60° - Single end - Uncoated
Brocas de centrar cortas MD integral 60° - Extremo unico - Sin recubrimiento
Punte a centrare corti MD integrale 60° - Unica estremita - Non rivestiti

VHM kurze Zentrierbohrer 60° - 1 Ende - Unbeschichtet

B ¢ [ d [ L [imin[imax] K12
B v s0 13 17 d
DU 16 50 2 26 R——x

EUROMAC _ 1.5 50 2 2.6 /r\\
MERE 2 50 25 31
| B0 2 s 25 37
@ @ E— 0 o o |
it P 25 60 31 38 60°
\rrance ) IECHIEE 3 60 39 46
P 315 60 39 46
| DD 3 66 39 46 L
SOLID | I 4 6 5 59
WC P 4+ 5 59
) N 5 73 63 72
) Ex. ref. @4 x 1 = FOC520-04.00*01.00
DIN
333-A
— S +
@
hé
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FOC FORETS A POINTER NC CARBURE MONOBLOC 90°
2 LEVRE
509 S

590 Courts ou longs

Solid carbide short or long NC spotting drills 90° - Uncoated

Brocas de puntear cortas o largas MD integral 90° - Sin recubrimiento
Punte a centrare NC corti o lunghi MD integrale 90° - Non rivestiti
VHM kurze oder lange Anbohrer 90° - Unbeschichtet

( N ¢ [ &L 1] z] he
B 2 s s 2 >
B 4 s 12 2 S
B 5 0 5 2 A >

( ) BN 5 0 18 2 ]

@ 7 60 23 2

MADE IN BE 8 60 23 2 / k /f‘ |

(e ) ETEENNNNN 10 0 24 2 ==

e 2 o024 2 / C
I ¢ s 4 2 —

SOLID | s 6 &0 26 2

wC BEINN 20 100 35 2
—
Ex. ref. 2 = FOC509-002.000
| 6 |l d L 1] Z]
[ 2 80 8 2
BEE 3 00 10 2
B 4 00 12 2
B 5 100 15 2 d
[ 6 100 18 2 S
120 23 2 he
| 8 120 23 2
BN 0 150 24 2
BN 2 150 24 2
BN 14 160 24 2
[ 16 160 26 2
BN 20 170 35 2

Ex. ref. @2 = FOC590-002.000

N m mm
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FORETS A POINTER NC CARBURE MONOBLOC 100°
2 LEVRES

Courts ou longs

Solid carbide short or long NC spotting drills 100° - Uncoated

Brocas de puntear cortas o largas MD integral 100° - Sin recubrimiento
Punte a centrare NC corti o lunghi MD integrale 100° - Non rivestiti
VHM kurze oder lange Anbohrer 100° - Unbeschichtet

( N ¢ [ L] z] he
2 EEETEECEE >
B 4 0 12 2 S W
B 5 % 5 2 o[>

(o) | NOEEEEN s w0 18 2 o

@ 7 60 23 2

f:;fﬁéré _ 8 60 23 2 A / I||

e _ 10 70 24 2 20°'\',/"' |

BB 2 0024 2 / b
I ¢ s 4 2 '

SOLID | s © s 2 2

WC EEE 20 100 35 2 :

—

Ex. ref. @2 = FOC510-002.000

| 6 | d L 1] Z]

BERE 2 s0 8 2

MERE s 100 100 2

B 4 100 12 2 '
B 5 100 15 2 d
MR 6 100 18 2 S
7 120 23 2 he
MERE 8 120 28 2

B o 50 24 2

PP 12 150 24 2

P 14 160 24 2

P 16 160 26 2

IEEZE o 70 35 2

Ex. ref. 2 = FOC591-002.000
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FOC FORETS A POINTER NC CARBURE MONOBLOC 120°
5-| 2 2 LEVRES

592 Courts ou longs

Solid carbide short or long NC spotting drills 120° - Uncoated

Brocas de puntear cortas o largas MD integral 120° - Sin recubrimiento
Punte a centrare NC corti o lunghi MD integrale 120° - Non rivestiti
VHM kurze oder lange Anbohrer 120° - Unbeschichtet

( N ° [ d ] z] he

BN 2 4 8 2

B : 5 0 2 w2 5
EUROMAC _ 4 50 12 2 i

5 EEERTE A
R - BRI ol
© 0 /I,
woew | BOMMMNNNN 5 0 23 2 / /
 Frawce ) IETINSSNEN 10 70 24 2 A/

WP 2 ™0 % 2 *r
sl - BRI -
SOLID B 6 80 26 2
WC B2 20 100 35 2
~— Ex. ref. 2 = FOC512-002.000

IR T T

B 2 s 8 2

BN 3 00 10 2

DO 4 00 12 2

BN 5 w00 15 2 d

DO 6 100 18 2 e

120 23 2 h6

BN 8 120 23 2

BN 0 150 24 2

BN 12 150 24 2

BN 4 160 24 2

DO 16 160 26 2

BN 20 0 3 2

Ex. ref. @2 = FOC592-002.000
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FOC FORETS A POINTER NC CARBURE MONOBLOC 140°
514 2 LEVRES

594 Courts ou longs

Solid carbide short or long NC spotting drills 140° - Uncoated

Brocas de puntear cortas o largas MD integral 140° - Sin recubrimiento
Punte a centrare NC corti o lunghi MD integrale 140° - Non rivestiti
VHM kurze oder lange Anbohrer 140° - Unbeschichtet

e ldl L] 1]z hé
PP 2 40 8 2 o
BEEEE : s 0 2 i
EUROMAC _ 4 50 12 2 /\ z n
B 5 5 5 2 A i
( ) BN s 0 18 2 wrl ]
© T e w2
8 | /
P e 0/ |
20°"w,/ |
P 2 70 24 2 / b
( ) T ¢ v 24 2 VI
SOLID B 6 80 26 2
WC P 20 100 35 2 L
~— Ex. ref. 32 = FOC514-002.000
e ldl L] 1]z
2 ] 80 8 2
R 100 10 2
4 100 12 2 *
5 ] 100 15 2 9
6 | 100 18 2 i
120 23 2 he
R 120 23 2
10 ] 150 24 2
12 ] 150 24 2
14 160 24 2
| 16| 160 26 2
N 170 35 2

Ex. ref. @2 = FOC594-002.000
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ALESOIRS CARBURE MONOBLOC

Reamers - Escariadores - Alesatori - Reibahlen (Solid carbide/MD/VHM)

ALC

REDRESSEURS - Rectifiers before reaming

RDC73(0 Redresseurs avant passage de I'alésoir - Courts (1/10)
Rectifiers before reaming - SNOrt IENGtH  ....oovooeeeeeeeeeeeeeeeeee

ALESOIRS POUR TROUS BORGNES - Reamers for blind holes

NEW"

Page 166

ALC720 Alésoirs machine taille droite - Extra courts (1/100)
Machine reamers straight flutes - Extra short length ..o

ALC75(0 Alésoirs machine taille droite - Courts (5/1000) Page 38

Machine reamers straight flutes - Short [ength ...

ALCT75 Alésoirs machine tail!e droite - Longs (1/100) Page 41
Machine reamers straight flutes - Long I[ength ...
NEW"
ALC100 AIesollrs machine tall!e droite - Extra courts - Lub centrale (1 /.1 Oq) Page 167
Machine reamers straight flutes - Extra sort length - Central lubrication — ................

ALC114 Alésoirs machine taille droite - Courts - Lub centrale (1/100)
Machine reamers straight flutes - Short length - Central lubrication —..................

ALC124 Alésoirs machine taille droite 90° - Courts - Lub centrale (1/100)
Machine reamers straight flutes 90° - Short length - Central lubrication — ................




ALC212

ALC710

ALC740

ALC742

ALCT774

ALC144

ALC174

IV

ALESOIRS POUR TROUS DEBOUCHANTS - Reamers for through holes

-
Micro-alésoirs machine hélice a gauche - DIN 212 (1/100)
Solid carbide machine micro-reamers - DIN 212 - Shape B - Scale /100 mm ...
=
Alésoirs machine hélice a gauche - Extra courts (1/100)
Machine reamers left hand helix - Extra short length ...
Alésoirs machine hélice a gauche - Courts (5/1000)
Machine reamers left hand helix - Short Iength ...

Alésoirs machine hélice a gauche - DIN 212 (5/1000)
Machine reamers left hand heliX =DIN 272 ..o g

Alésoirs machine hélice a gauche - Longs (1/100)
Machine reamers left hand helix - Long Iength ..o d
Alésoirs machine hélice a gauche - Courts - Lub latérale (5/1000)
Machine reamers left hand helix - Short length - Lateral lubrication —....................... -
Alésoirs machine hélice a gauche - Longs - Lub latérale (1/100) Page 48
Machine reamers left hand helix - Long length - Lateral lubrication —....................

ALESOIRS A MAIN - Hand reamers




ALC ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC
700 TOLERANCE H7

770 Série courte et longue

ALC

REMPLACEMENT DES REFERENCES
ALC700 ET ALC770

Voir ref. ALC740 et ALC774 a la place.

En effet, les diametres en H7 correspondent tous a I'une des cotes de nos
références standards ALC740 et ALC774. Pour vous aider a identifier le
diametre d'alésoir dont vous avez besoin, vous pouvez utiliser au choix :

+ Le tableau de tolérances présent aux pages 154 et 155 de ce
catalogue, en faisant le calcul par vous-mémes ;

* Notre application dédiée aux calculs automatiques des tolérances
(le Toléranceur™), téléchargeable gratuitement sur notre site web ;

+ En nous contactant par téléphone ou par email directement.

Standard ref. ALC700 and ALC770 (H7 tolerance) do not exist anymore.
Please see ref. ALC740 et ALC774 instead. Indeed, the tolerance H7
matches with our standard diameters by 5 microns. In order to find the
standard reamer diameter you need, you can :

+ Use the Tolerance Table on pages 154-155 of this catalogue and
calculate by yourself;

Calculez automatiquement grace a notre

application Excel gratuite : le Toléranceur™!

Use our free Excel app «Toléranceur™» to
calculate automatically !




ALESOIRS CARBURE MONOBLOC EXTRA COURTS
DIN 8089 POUR MACHINES AUTOMATIQUES

Hélice a gauche pour trous débouchants (forme B)
Queue cylindrique

Solid carbide extra short machine reamers DIN 8089 - Left hand helix for through holes
Escariadores extra cortos MD integral DIN 8089 - Hélice a izquierda para agujeros pasantes
Alesatori extra corti MD integrale DIN 8089 - Spirale sinistra per fori passanti

VHM extra kurze Maschinenreibahlen DIN 8089 - Linksspiralgenutet fiir Durchgangsloch

— 1211 > 1760 | RV

EEGEESTXT R s 100 25
BTG NM 15 100 25
EICEESIA TN s 100 25
BTG s 100 25
(1961 = 2010 | [RUSRTORRY

Ex. ref. @3.50 = ALC710-003.500

( Nl ¢ [ o [dlL|i]|z]
R EEEE S 4 s6 12 4
G ST 4 s6 12 4 0/+0.004
( EUROMAC ) 411 — 460 | 4505 [PEEECEEPIEM /+0.
461 — 510 [ 5.005 [EEEENCKENE PR -
( \ 511 — 560 | 5505 IR
@ RN 5 63 12 4
6.11 W 6 63 12 4
FRANGE 51 > 710 700 I —
FRAMNGCE X — . . 30°
711 — 7.60 | 7.505 [I-IEAEEEVIN
( ) 761 — 810 | 8.005 [ECNEVAREEPIEEN
SOLID 811 — 860 | 8505 [NENEEVANERVIEN
8.61 — 9.10 8 71 12 6
WC
911 — 9.60 8 71 12 6
—
9.61 — 10.10 | 10.005 [E:NNVATEE VNN
) 1011 — 10.60 |  [IRIEEvAIE VRN
DIN T 0 80 15 6
3089 TR 10 80 15 6
) 11.61 — 1210 |  IRTEEEOIEE R
PRI PN 10 80 15 6
VPR 1261 — 13.10 |  [EREEEETREE I
Fabrication
EXEEE N 12 80 15 6 ——
I EOIEESTEEEE 2 0 20 o
entre pointes 1411 — 14.60 _ 14 9 20 6
— 14.61 — 1510 | [REEECTREPINN
N RN 14 90 20 6
1/100 EGIENCEEE 4 0 20 6
mm EEE N 14 90 20 6
1661 — 17.10 |  [IREEECTEIIN
6
6
6
6
6
6

165
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ALESOIRS CARBURE MONOBLOC EXTRA COURTS
DIN 8089 POUR MACHINES AUTOMATIQUES

Taille droite pour trous borgnes (Forme A)

Queue cylindrique

Solid carbide extra short machine reamers DIN 8089 - Straight flutes for blind holes

Escariadores extra cortos MD integral DIN 8089 - Labios rectos para agujeros ciegos

Alesatori extra corti MD integrale DIN 8089 - Taglienti diritti per fori ciechi
VHM extra kurze Maschinenreibahlen DIN 8089 - Geradegenutet fiir Sackloch

)

EUROMAC

@

MADE IN

\  FRAMWCE )

)
SOLID

WC
—

)
DIN

8089
—

Fabrication

> 14

entre pointes

—

1/100

gmm
——

350 — 360 | 3505 |
361 — 410 | 4005 |
411 — 460 | 4505 |
461 — 510 | 5005 |
(511~ 560 | 5505 |
[ s61 — 610 | 6005 |
611 — 660 | 6505 |
611 — 860 | 8505 |
661 — 910 | 9.005 |
011 — 960 | 9.505 |
o671 — 1010 | 1005 |
(011 — 1060 [ |
Coe1 — a0 [ |
a1~ meo | |
(et — 120 |
(211 — 1260 [ |
261 — 1310 |
(1311 — 1360 [ |
(1361 — 1410 |
a1 — a0 | [P
(a6t — 150 [ [P
1511 — 1560 | [P
561 — 610 | [P
(611 — 60 | [P
Cles1 — 17a0 [ [P
Ci7a1 — e | R
Ci7e1 — 1s10 | BB
(811 — 1se0 | R
Ciee1 — 1910 [ BT
Coa1 — 1960 | R
961 = 2010 ] BT

Ex. ref. #3.50 = ALC720-003.500

_— e A A A A -
NN O ooooo ®®™®™®®®oaoooooanan & ABK

| 6 | 6 [dlL ]
56 12

56
63
63
63
63
63
71
71
71
71
71
71
71
71
80
80
80
80
80
80
20
90
90
90
90
20
90
90
100
100
100
100
100

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
15
15
15
15
15
15
20
20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25

(o) W) W) W) Wie ) Wil ) M@ ) Nl M@ M@ NN N M@ N« M@ M@ \Ne Mo M@ Mo e e Ne e e e e N N L LR L )

<

0/+0.004

—

hé




ALC ALESOIRS CARBURE MONOBLOC EXTRA COURTS
DIN 8089 POUR MACHINES AUTOMATIQUES

.I 0 0 Taille droite pour trous borgnes (Forme A)
Lubrification interne centrale - Queue cylindrique

Solid carbide extra short machine reamers DIN 8089 - Straight flutes for blind holes - Central lubrication
Escariadores extra cortos MD integral DIN 8089 - Labios rectos para agujeros ciegos - Refrigeracién central
Alesatori extra corti MD integrale DIN 8089 - Taglienti diritti per fori ciechi - Lubrificazione centrale

VHM extra kurze Maschinenreibahlen DIN 8089 - Geradegenutet fiir Sackloch - Mit zentraler Innenkiihlung

( N ° | o |d|L|ilz]
350 360 | 3505 [RBCIREE
| EEOEESENTEETTE ¢ % 12 1‘ 1r0.000
\ ) EIERCERE ¢+ < 12 4 i -
261 510 | 5005 [RERTRETEI -
M~ ) I HIEECEREE 5 3 2 4 I
© | T s s 2 /
Y | EEECEEETE o 3 12 . .
S 6 71 12 4
— 6 71 12 4
S 6 71 12 4 |
SOLID | M mpsa 8 71 12 5 i
We 861 910 | 9005 [RINECETEN )
o1 960 | 9505 IRIRARRIIN
Rl 061 1010 | 10005 [ERIRCRICEN
A XIS 0 77 2 S
DIN RGN 0 0 15 S
sogo | NEEENESEUCHMNNN © % 15 S
KGN © 0 15 5
—— IR 0 0 5 S
——— NEOEESEATE 0 0 15 !
Fabrication | EEXTRSSSSTY NN 12 0 15 5 ] d | —
| XA 2 © 20 S he
entre pointes _ 14 90 20 S
T EGEESCTIEE ¢ 0 20 5
—— BEEEECHE ¢ 0 20 S
17100 |  HEGEESECNMN 2 0 20 5
gmm BCCIENOCH N ¢ 0 20 S
EGIESANE ¢ ©° 20 5
= AN 6 0 2 S
B E  100 25 5
BCCRESC N s 100 25 5
EEGEESTX N s 100 25 5
(1901 > 1960 RORLIEEE
961 - 2010 | RORUIE R

Ex. ref. 33.50 = ALC100-003.500
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ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC COURTS
HELICE A GAUCHE

Pour trous débouchants

Solid carbide short machine reamers - Left hand helix for through holes
Escariadores cortos MD integral - Hélice a izquierda para agujeros pasantes
Alesatori corti MD integrale - Spirale sinistra per fori passanti

VHM kurze Maschinenreibahlen - Linksspiralgenutet fiir Durchgangsloch

(et R ADE 14 115 25 80
IENAIE IR EYCE 14 115 25 80
LAt P AL 14 120 30 85
14.755 > 15.250 [ [T Ic1O NSO NNE 1)
PR SEEDE 16 130 30 85
15.755 — 16.250 [ ECTNN IO NERCTO NN 1]
PRt VAN 16 140 30 95
AR VAV EE 18 140 30 95
WA A 18 140 30 95
17.755 — 18.250 [k PV RERCIVC
18.255 5 18.750 LI P VREC]0 g1
AR EEE 20 140 30 95
PRt EEE 20 140 30 95
ARSI EE 20 140 30 95

-
v

( . 7 [ dlit]i]wu]Z] 0/+0.004
2 49 10 30 3 @
IR 25 57 12 32 3 4« »
(IR 3 61 12 36 4 S
EFEEEEEN 35 70 12 42 4 T 1
( ‘ 4 75 12 47 4
© s+ w12 % g
5 8 16 56 4 s
MADE IN 30
FRANGE 5 8 16 56 4 ¥
6 8 16 56 4
( ‘ 6 8 16 56 6
SOLID 8 86 16 56 6 "
WC 8 8 16 56 6
\ ) 8 8 16 5 6
8 90 20 60 6 L
(Fabrication) 10 % 20 60 6 |
10 9 20 60 6
bL_14 10 % 2 & 6
entre pointes 10 90 20 60 6 ¥
12 95 20 60 6
( ‘ 12 95 20 60 6
>/1000 1295 20 60 6
gmm [12.255 — 12.750 RURLIE RO
‘ ) 14 105 25 70 6
[ 13.255 — 13750 | 6
| 13.755 — 14.250 | 6
[ 14.255 — 14750 | 6
| 14.755 — 15.250 | 6
[ 15.255 — 15.750 | 6
| 15.755 — 16.250 | 6
[ 16.255 — 16.750 | 6
| 16.755 — 17.250 | 6
[ 17.255 — 17.750 | 6
| 17.755 — 18.250 | 6
| 18.255 — 18750 | 6
| 18.755 — 19.250 | 6
[ 19.255 — 19.750 | 6
[ 19.755 — 20.250 | 6

Ex. ref. @1.48 = ALC740-001.480
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ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC COURTS
TAILLE DROITE

Pour trous borgnes

Solid carbide short machine reamers - Straight flutes for blind holes
Escariadores cortos MD integral - Labios rectos para agujeros ciegos
Alesatori corti MD integrale - Taglienti diritti per fori ciechi

VHM kurze Maschinenreibahlen - Geradegenutet fiir Sackloch

(et kAN 14 1156 25 80
IENAEE RSN 14 115 25 80

ARt EADE 14 120 30 85
ILYAEE GG 16 130 30 85
(At WAL 16 130 30 85
IEVA LY 16 130 30 85
OVt CVADE 16 140 30 95
OyEEE S VA 18 140 30 95
WAt AN 18 140 30 95
WAL 18 140 30 95
At VAL 18 140 30 95
AR AN 20 140 30 95
(At VAN 20 140 30 95
ARV A 20 140 30 95

hé

| 6 |d[L][ 1l lu]Z] 0/+0.004
2 49 10 30 3 @
| EEEEEREN 25 T 12 2 3 “
3 61 12 36 4 N
PN 35 70 12 42 4
-2 s 75 12 4T 4 /
(©, s 012 % 4 S
5 8 16 5 4
\_FRARGE 5 8 16 56 4
6 8 16 56 4
6 8 16 5 6
SOLID 8 8 16 5 6 -
WC 8 8 16 5 6
— 8 8 16 56 6 ;
. 8 90 20 60 6
Fabrication 10 9 20 60 6
b iq 10 90 20 60 6
. 10 90 20 60 6
| entre pointes ) 10 90 20 60 6 . 2
1295 20 60 6
(571000 NEEEIERIEED 12 95 2 0
1295 20 60 6
gmm (12255 > 12750 RERDIC IR K
\ ) 14 105 25 70 6
| 13.255 — 13.750 | 6
| 13.755 — 14.250 | 6
| 14255 — 14.750 | 6
| 14755 — 15.250 | 6
| 15.255 — 15.750 | 6
| 15755 — 16.250 | 6
| 16255 — 16.750 | 6
| 16755 — 17.250 | 6
| 17.255 — 17.750 | 6
| 17.755 — 18.250 | 6
| 18.255 — 18.750 | 6
| 18755 — 19.250 | 6
| 19.255 — 19.750 | 6
[ 19.755 —» 20.250 | 6

Ex. ref. @1.48 = ALC750-001.480
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ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC DIN 212
HELICE A GAUCHE

Pour trous débouchants

Solid carbide machine reamers DIN 212 - Left hand helix for through holes
Escariadores MD integral DIN 212 - Hélice a izquierda para agujeros pasantes
Alesatori MD integrale DIN 212 - Spirale sinistra per fori passanti

VHM Maschinenreibahlen DIN 212 - Linksspiralgenutet fiir Durchgangsloch

( I 7 [ d{L[1[u[Z 0/+0.004
(TSR = ref. ALC740 page 36 . a ]
EUROMAC LT 6 93 26 58 6
R— RN AI 6 101 28 65 6 [ . A |
(. ) ARSI 8 109 31 73 6
@ VLT 8 117 33 81 6 !
SIEHEERETY 10 125 36 85 6 ~_,
oyl XTI X 10 133 38 93 6 3 "
T EEEEENOE 10 142 41 102 6
) EWEEEERTN 12 151 44 111 6
SOLID RISV 14 160 47 115 6
WC TR 14 162 50 117 6 e
TN 16 170 52 117 6
EEEEEAEN 16 175 54 130 6
) SPATTIENETY ) 16 182 56 137 6 L L
DIN FNEEETERLIE 20 189 58 141 6
2192 EVAEETEN 20 189 58 141 6
9.055 WGEDN 20 195 60 147 6
Ex. ref. 35.265 = ALC742-005.265
VR
Fabrication
entre pointes
SR
5/1000 ' L
5 mm il
—— hé




ALC ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC LONGS
HELICE A GAUCHE

774 Pour trous débouchants

Solid carbide long machine reamers - Left hand helix for through holes

Escariadores largos MD integral - Hélice a izquierda para agujeros pasantes
Alesatori lunghi MD integrale - Spirale sinistra per fori passanti

VHM lange Maschinenreibahlen - Linksspiralgenutet fiir Durchgangsloch

Ex. ref. §3.76 = ALC774-003.760

G ¢ | o [dlLi[i]ulz] 0/+0.004
(276 325 | 3005 JERECCAETRETHNF ,
(326~ 375 | 3505 [UENCLERPRRCH! 1

EUROMAC

\ ) BT ¢ 105 15 80 4 ~
[426 475 | 4505 JERICIRTREIRNY

(| BRI 5 s 0 %0 ¢ |

@ | om0 0 o A
e | NPT 6 130 30 100 4

reance ) PSSO 6 130 30 100 6
8 140 30 110 6

(o) EEDESEMNATIN 8 140 30 110 6

SOLID 8 160 30 130 6

we | DEEORESMNEN 8 160 30 130 6

\ ) IETEESEYMEXT 10 160 30 130 6 w

SN 10 160 30 130 6

Fabrication | 976 — 10.25 | 10.005 JRIENEVEEIEREINNC

D iq  IERESEIEN M 10 150 30 150 6
(1076 ~ 1125 | [RPEREUNETSREVNE

Lenvepantes | ITTPTRNSE KRN M 12 190 30 150 6
ST 2 220 35 170 6

" 00 EEEDESSEPRENE 12 220 35 170 6
BEEESEE M ¢ 220 35 170 6

5 MM | EEERENNETN M 14 220 35 170 6

L ) EEDESTTAN ¢ 220 3 170 6 S—
IEZEIENR L M 14 220 35 170 6
RO M 5 220 35 170 6
NN G M 16 220 35 170 6
(1576 1625 |  [RUEPCUNPTEREUNE
BT R 16 230 40 180 6
NN N 18 230 40 180 6 o
DL A M 18 230 40 180 6 -
(1776 1825 |  [REEPCUNTREUNE he
IEEETIENN 0 M 18 230 40 180 6
(1876 — 1925 |  [RUNPCUNPTREUNE
IEEETENR 0 M 20 230 40 180 6
BN T M 20 230 40 180 6

4

0




TAILLE DROITE

Pour trous borgnes

Solid carbide long machine reamers - Straight flutes for blind holes

Escariadores largos MD integral - Labios rectos para agujeros ciegos

Alesatori lunghi MD integrale - Taglienti diritti per fori ciechi

VHM lange Maschinenreibahlen - Geradegenutet fiir Sackloch

)

EUROMAC

@

MADE IN

\  FRAMWCE )

)
SOLID

WC

—

Fabrication

> I

entre pointes

—

)
1/100
mm

A"

276 — 325 | 3005 [
526~ 375 | 3505
576 — 425 | 4005
426~ 475 | 4505
476 — 525 | 5005
526 — 575 | 5505
576 — 625 | 6005
626 — 675 | 6505
626 — 875 | 8505
“e76 — 925 | oo0s [RE
o256 — 975 | os0s [RE
576 — 1025 | 10005 [RF
Tlozs — 1075 [ JRE
Cio7e — 1125 | [RM
EEE A 2
R S 2
226 — 1275 | B
1276 — 1325 | OB
1326 — 1ars | AR
1376 — 1425 | [OW
Ciaze — 1475 | AR
Ciaze — o5 | [
1526 — 1505 | MR
1576 — 1625 | [RE
o2 — 1675 | MR
RO A ¢
RSN ¢
776 — 1e25 | [N
Ciezs — a5 | [RE
Ciese — 1ozs | [
Tio2s — o5 | [
Cio7s — 2025 | B

Ex. ref. #3.76 = ALC775-003.760

0 00 00 0 oo gl 1 & b b

|9 | +o |d]

ISR
95 12 70

95
105
105
115
115
130
130
140
140
160
160
160
160
190
190
190
190
220
220
220
220
220
220
220
220
230
230
230
230
230
230
230
230
230

12
16
16
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40

70

80

80

90

90

100
100
110
110
130
130
130
130
150
150
150
150
170
170
170
170
170
170
170
170
180
180
180
180
180
180
180
180
180

A OO OO YOO OO O OO OO O O OO0 OO OO OO O A b D DSBS

ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC LONGS

0/+0.004

<

-

b A

hé
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ALC ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC COURTS
HELICE A GAUCHE

.I 44 Pour trous débouchants
Lubrification interne latérale = 1 trou d’huile dans chaque dent !

Solid carbide short machine reamers - Left hand helix for through holes - Lateral lubrication in each flute
Escariadores cortos MD integral - Hélice a izquierda para agujeros pasantes - Refrigeracion lateral en todos los labios
Alesatori corti MD integrale - Spirale sinistra per fori passanti - Lubrificazione radiale in ogni tagliente

VHM kurze Maschinenreibahlen - Linksspiralgenutet fiir Durchgangsloch - Mit Innenkiihlung in allen Zdhnen

A BWADE 16 130 30 85
GEEE SR P ELE 16 130 30 85
OVt CWADE 18 140 30 95
AR VA 18 140 30 95
WS A 18 140 30 95
17.755 > 18.250 [k VRSV
(A EADE 20 140 30 95
AR EEE 20 140 30 95
(At A DE 20 140 30 95
ARSI B 20 140 30 95

L
h

hé

( N [ d Lz 0/+0.004
6 75 12 47 4 )
6 @ 12 52 4 <
6 8 16 56 4 A
— NSNS 5 85 16 %6 4 V.
6 8 16 56 4
@ | EEmmE o« oo
8 8 16 5 L,
\_FRANCE ) 8 8 16 5 6 30° }
S 8 8 16 56 6 —
10 92 20 60 6
SOLID 10 92 20 60 6
WC 10 92 20 60 6 "
\ J 10 92 20 60 6
S 1295 20 60 6
Fabrication 1295 20 60 6 '
b iq 1295 20 60 6
. 1295 20 60 6
entre pointes 14 115 25 80 6 ¥
14 115 25 80 6
'5/1000‘ 14 115 25 80 6
14 115 25 80 6
Emm EIVEELRE ) 16 130 30 85 6
\ ) 16 130 30 85 6
| 15.255 — 15.750 | 6
| 15.755 — 16.250 | 6
| 16.255 — 16.750 | 6
| 16.755 — 17.250 | 6
| 17.255 — 17.750 | 6
| 17.755 — 18.250 | 6
| 18.255 — 18.750 | 6
| 18.755 — 19.250 | 6
[ 19.255 — 19.750 | 6
[ 19.755 — 20.250 | 6

Ex. ref. #3.76 = ALC144-003.760
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ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC COURTS
TAILLE DROITE

Pour trous borgnes
Lubrification interne latérale = 1 trou d’huile dans chaque dent !

Solid carbide short machine reamers - Straight flutes for blind holes - Lateral lubrication in each flute
Escariadores cortos MD integral - Labios rectos para agujeros ciegos - Refrigeracidn lateral en todos los labios
Alesatori corti MD integrale - Taglienti diritti per fori ciechi - Lubrificazione radiale in ogni tagliente

VHM kurze Maschinenreibahlen - Geradegenutet fiir Sackloch - Mit Innenkiihlung in allen Zdhnen

At BWEDE 16 130 30 85
15.755 > 16.250 [ T I<IVRRRC VNN -15]
VAt CVEDS 18 140 30 95
UOyEEE et A 18 140 30 95
WAt VA 18 140 30 95
17.755 > 18.250 kN F VERRC{VURE )
At VA 20 140 30 95
AR AN 20 140 30 95
(At VA 20 140 30 95
AR EDE 20 140 30 95

hé

| 6 [df{L]{1]{wu][Z] 0/+0.004
6 75 12 47 4 2
6 80 12 52 4 (R
e 6 8 16 56 4
RN ¢ o ¢ 5 Ao
6 8 16 56 4 1.1 tt
(©, s 8 1 5 4 I
o 8 16 5 6~ || [
\_FRANCE ) 8 8 16 5 6 45°
8 8 16 56 6
REEEEEIEREN 10 92 20 60 6
SOLID 10 92 20 60 6
WC REEEEESEREN 10 92 20 60 6 Iy
—__ 10 92 20 60 6
~ BIEEGESIEEN 12 95 20 60 6
Fabrication 1295 20 60 6 L
P lq |HEEREEINEN 12 95 20 60 6
. REECCEEPRITY 12 95 20 60 6
entrepomtes 14 115 25 80 6
14 115 25 80 6 ¥
'5/1000‘ 14 115 25 80 6
14 115 25 80 6
gmm (14255 > 14750 RIRE I I I
\ ) 16 130 30 85 6
| 15.255 — 15.750 | 6
| 15.755 — 16.250 | 6
[ 16.255 — 16.750 | 6
| 16.755 — 17.250 | 6
[ 17.255 — 17.750 | 6
| 17.755 — 18.250 | 6
| 18.255 — 18.750 | 6
| 18.755 — 19.250 | 6
[ 19.255 — 19.750 | 6
[ 19.755 —20.250 | 6

Ex. ref. §3.76 = ALC154-003.760
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ALC ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC LONGS
HELICE A GAUCHE

.I 74 Pour trous débouchants
Lubrification interne latérale = 1 trou d’huile dans chaque dent !

Solid carbide long machine reamers - Left hand helix for through holes - Lateral lubrication in each flute
Escariadores largos MD integral - Hélice a izquierda para agujeros pasantes - Refrigeracidn lateral en todos los labios
Alesatori lunghi MD integrale - Spirale sinistra per fori passanti - Lubrificazione radiale in ogni tagliente

VHM lange Maschinenreibahlen - Linksspiralgenutet fiir Durchgangsloch - Mit Innenkiihlung in allen Zdhnen

' ‘ -__EI-IIIEIE 0/+0.004
| 376 — 425 | 4.005 [CERDE
o | MEETRETE o 105 16 = -|
\ AN 476 — 525 | 5005 RCEREEREINE:S
(526 = 575 | 5505 JCENRENEUIN:S FF
' I 576 — 625 | 6.005 RCEREUNEIEREY
@ [ 626 = 675 | 6505 JCENEUNCIIIES
8 140 30 105 T
\_FRARCE 8 140 30 105
2 X 8 160 30 125
' | BEECNESCEENECET 8 160 30 125
SOLID | OSSP MEXTE 10 165 30 125
WC (926 = 975 | 9.505 JRIERLCEEIERPL
- AN ©76 — 1025 | 10.005 RINRENNEIENED

~ [BIEINESNIEENEEEEE 10 190 30 150
Fabrication ECECEESE T 12 195 30 150
P iq TEEDRESERECN SN 12 195 30 150

. IEEECEESEPETH I 12 220 35 170
\enepotes ) IEERTIESSPRN I 12 220 35 170
IEECEESEEFTH I 14 220 35 170
oo EEEEMECN M 1 20 %
IEEECEESETETH I 14 220 35 170
5 M ZEDEEETEC M 14 220 35 170
—_ EEOEECFTEEE 6 220 35 170
EECIESEEREN I 16 220 35 170
EECRESNCECN I 16 230 40 180
[ 1626 1675 | |REEPEKINEIERED
| 1676 — 1725 |  [REEPEVNEINRED
WEEEENNEAEN B 18 230 40 180
| 1776 — 1825 |  |REEPEVEEIERED
[ 1826 1875 | |RERPEINEIERED
BEECNESNCECN B 20 230 40 180
EECESNCREN I 20 230 40 180
IEECEESETETH I 20 230 40 180

0
‘uH

(<22 Iie) B o) B2 BN o) I <) B o) I o) B o) I o) B ) N o) i) N o) I« Bi(e) i @) Bi(e) I @) (<) I o) I <) B @) [ =2 B o) TR @ ) B A N S S e

Ex. ref. #3.76 = ALC174-003.760
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ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC LONGS
TAILLE DROITE

Pour trous borgnes
Lubrification interne latérale = 1 trou d’huile dans chaque dent !

Solid carbide long machine reamers - Straight flutes for blind holes - Lateral lubrication in each flute
Escariadores largos MD integral - Labios rectos para agujeros ciegos - Refrigeracién lateral en todos los labios
Alesatori lunghi MD integrale - Taglienti diritti per fori ciechi - Lubrificazione radiale in ogni tagliente

VHM lange Maschinenreibahlen - Geradegenutet fiir Sackloch - Mit Innenkihlung in allen Zdhnen

-__ﬂ-lllﬂﬂ 0/+0.004
| 376 — 425 | 4005 [N 4 @
o | MEBENCTRBETE o 105 15 15 s -

N AN 476 — 525 | 5005 [RCEERIEHEINE-CRRES f
[ 526 575 | 5505 [NCENRLIEVE: RN v .
| 576 — 6.25 | 6.005 [RINNENEEVEECREE e

© | B . . |1
8 140 30 105 6 ——

\_FRANGE ) 8 140 30 105 6 |
B2 X 8 160 30 125 6
BEEORESEFENECETN 8 160 30 125 6

SOLID | 876 — 9.25 | 9.005 [RIEREEEEINRPLENC

WC BEECRNESEEEN BCETN 10 165 30 125 6 }j

/ IEECEESETFTRIETXTEN 10 190 30 150 6

~ [BIEDEESETECN S 0 190 30 150 6 y

Fabrication SR 2 195 30 150 6

P 1q [ DEEDRESEEEEN R 12 195 30 150 6

. IEECEESNTPETH I 12 220 35 170 6 '

\enepotes ) IEERTINSSNEPRN M 12 220 35 170 6
IEECEESEEFTH I 14 220 35 170 6

100  NEEIEMEUNN ¢ 27 3 170 6
IEEECEESTETH I 14 220 35 170 6

5 M ZECEESETECN N 14 220 35 170 6

=  EEOEECFTEEE 6 220 35 170 6 —"
EECESNEREN B 16 220 35 170 6
EECRESNCECN I 16 230 40 180 6
EEEENNCREN I 16 230 40 180 6
EEECNESNEETN N 18 230 40 180 6
WEEEENNEAEN I 18 230 40 180 6
EECNESNEECN I 18 230 40 180 6
EECENNEREN I 18 230 40 180 6
EECRESNCECN I 20 230 40 180 6
EECENNEREN I 20 230 40 180 6 hé
IEEECEESETECH I 20 230 40 180 6

Ex. ref. #3.76 = ALC175-003.760

-
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ALC ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC COURTS
TAILLE DROITE

.I 1 4 Pour trous borgnes
Lubrification interne centrale

Solid carbide short machine reamers - Straight flutes for blind holes - Central lubrication
Escariadores cortos MD integral - Labios rectos para agujeros ciegos - Refrigeracién central
Alesatori corti MD integrale - Taglienti diritti per fori ciechi - Lubrificazione centrale

VHM kurze Maschinenreibahlen - Geradegenutet fiir Sackloch - Mit zentraler Innenkiihlung

‘__n-..lMB 0/+0.004
| 361 — 410 | 4.005 [N o
o | EEINESECTRMETE ¢ w0 15 s 4 2
- J IEESEEEETHEEXTEE 6 s 15 55 4 ¢
[ 511 560 | 5505 [CENEVNEEREECRNE
| 561 — 6.10 | 6.005 [ECENEVERERENE! Y F
@ | DR o007
oo me s |||
\ _ERARGE 8 90 20 60 4 a5
8 90 20 60 4 y
[ 811 860 | 8505 [RIIERPIN
SOLID |  BEGIESCETMBEXTEN 10 % 20 60 5
WC [ 911 960 | 9.505 JR-IVERPI hy
NP 961 — 10.10 | 10.005 [RIVERCTNP VR }
o LEERERELCTN A 12 90 20 60 5
Fabrication ECCGEEEEIETH N 2 % 20 6 5
P Iq EEERESEEETHEEEEE 12 %0 20 60 5
. EECETSCH I 2 0 20 60 5
\enrepontes ) IRENEIESSREX NI 14 105 25 75 5
[ 1261 — 1310 | [NEERICEPIEEN NG
oo NENEMETRE 1 105 5 5 s
RECIERTSCH I 4 105 25 75 5
5 MM | TN M 5 105 25 75 5
NI 1461 — 1510 | REERTCEPEEN GRS
DEEEREINE N 16 105 25 75 5
EECTEETACHI 6 105 25 75 5
DCEEREINCEN R 18 120 30 85 5
RS TATH I s 120 30 85 5 PN
DEARRSSNFATN N 18 120 30 85 5
ECTESETSCH I s 120 30 85 5 h6
DEEEESNETN R 20 130 30 95 5
BEGIEINEECH N 20 130 30 95 5
DEEERSESNETN R 20 130 30 95 5
IECEENETECH I 20 130 30 95 5

Ex. ref. 33.76 = ALC114-003.760
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ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC COURTS
TAILLE DROITE

Pour trous borgnes
Lubrification interne centrale

Solid carbide short machine reamers - Straight flutes 90° for blind holes - Central lubrication
Escariadores cortos MD integral - Labios rectos 90° para agujeros ciegos - Refrigeracién central
Alesatori corti MD integrale - Taglienti diritti 90° per fori ciechi - Lubrificazione centrale

VHM kurze Maschinenreibahlen - Geradegenutet 90° fiir Sackloch - Mit zentraler Innenkiihlung

IEEARRRESNPCTN S 18 120 30 85
| 17.61 — 1810 | [REERPINECHER:
IEESERESNCTN I 20 130 30 95
IEECESETRTN M 20 130 30 95
IEERERESNECTN I 20 130 30 95
ISP TRT M 20 130 30 95

' ‘ -__EI-III!IE 0/+0.004
| 361 — 410 | 4005 QO 4 &
o | EEIESCCTNEEEC o w0 13 55 s «
\ AN 461 — 510 | 5005 QCEECUERERECCEEE T
REEERENEETNEETEN 6 80 15 55 4
( ) RN 6 so 15 55 4 : F S —
@ REEERENCTNNCETN 8 90 20 60 4 \
8 90 20 60 4 . .
\_FRANCE ) 8 90 20 60 4
BRI 8 %0 20 60 4 v
' | RSN CETEN 10 90 20 60 5
SOLID | SOGESCATMMEXTEN 10 % 20 60 5
WC REEERESEXT CEIE 10 90 20 60 5 s
- NN 061 — 1010 | 10.005 [NTERCIRPINCURIE //
CEDNESNICTN A 12 90 20 60 5 a
(Fabrication |  MEIUCANMESSMEKICN M 12 90 20 60 5 *
P 1q | EEERESEEETHEEEEE 12 %0 20 60 5
. IEECTEESEPECHE 12 %0 20 60 5
entre pointes _ CIRCI e R
| 1261 — 1310 | |
00| EDBESECRER 14 105 25 75 S
IECTEESETSTH N 14 105 25 75 5
5 ™ TN N 16 105 25 75
LNV 1461 — 1510 | IRCERICHPCEN GRS
IEEEINEINECTN I 16 105 25 75 5
IEECTEESETSCH N 16 105 25 75 5 v
RSN B 18 120 30 85 5
| 16.61 — 17.10 |  [RENRPUEEURE:CHE
5
5
5
5
5
5

Ex. ref. @3.76 = ALC124-003.760
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ALESOIRS A MAIN AMERICAINS
CARBURE MONOBLOC

« Alésoirs voilure »

Solid carbide hand reamers for aircraft wings - Straight shank with square
Escariadores manuales MD integral para ala aerondutica - Mango cilindrico con cuadrado
Alesatori a mano MD integrale per ala aeronautica - Gambo cilindrico con quadrato

VHM Handreibahlen fiir Luftfahrtfliigel - Zylinderschaft mit Vierkant

| o |d|L|u[E[Z]
@ 100 60 10 4 ’
0 100 60 10 4
@ 100 60 10 4
@ 100 60 10 4 2 \
(o) | MEDEEEE o 1w @ 1 gl
(©, 0 10 w0 10 6 |
o 100 60 10 6
\_ERANGE ) @ 100 60 10 6
@ 100 60 10 6
@ 100 60 10 6
SOLID @ 100 60 10 6 |
We | EEOEEREE o 100 o0 10 o ||
—_ @ 100 60 10 6
I @ 100 60 10 6
Fabrication @ 100 60 10 6
b iq @ 100 60 10 6
. @ 100 60 10 6
entre pomtes
Ex. ref. @3.76 = ALC780-003.760
'R
1/100
gmm
—

=

2




ALESOIRS A MAIN FACON PARIS
CARBURE MONOBLOC

Solid carbide hand reamers « Paris Style » - Straight shank with square
Escariadores manuales MD integral « Estilo Parisino » - Mango cilindrico con cuadrado
Alesatori a mano MD integrale « Stile Parigino » - Gambo cilindrico con quadrato

VHM Handreibahlen « Pariser Stil » - Zylinderschaft mit Vierkant

| 6 [d]L|w][E]Z] df
IR 4 100 60 20 3
CUROMAC P 45 106 63 21 3 4 4
B 5 112 67 22 3 E
D 55 118 71 24 3
f(@\ I 6 118 71 24 3 L] e
P 65 125 75 25 3 H7 |
MADE IN 7 132 80 26 3 lu
\_FRANCE ) 8 132 80 26 3
IRCIE 8 140 85 28 3
IEERE 9 140 85 28 3
SOLID | BECRs o 150 % 30 3
wWC PRCERE 10 150 90 32 3 v L
\ ) T 10 160 95 32 3
P 11 160 95 32 3
Fabrication P 11 170 100 34 3 ‘ A
1«4 P 12 170 100 34 3
) PP 12 180 106 36 3
entre pointes _ 13 180 106 36 3
PEE 13 180 106 36 3
0.5 EE 14 190 112 38 3
‘ P 14 190 112 38 3
5 mm P 15 190 112 38 3
\ ) R 15 190 112 38 3 [
I 16 200 118 40 3 M
P 16 200 118 40 3 ! v
d
4 »

Ex. ref. 4.5 = ALC790-004.500
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REDRESSEURS CARBURE MONOBLOC
AVANT LE PASSAGE DES ALESOIRS

Conservent une surépaisseur réguliéere et réalignent les trous dans les
piéces brutes de fonderie et pieces trempées

Solid carbide short rectifiers before reaming for tempered parts and raw castings
Rectificadores MD integral antes del escariado para piezas templadas y fundidas en bruto
Raddrizzatori MD integrale prima dell’alesatura per parti temprate e fusioni grezze

VHM kurze Gleichrichter vor dem Reiben fiir gehértete Teile und Rohguss

' i ¢ 20 dlL[l[u[Z H7
4 75 12 45 3 5
4 8 12 % 3 .
FUROMAC W 5 86 16 56 3 —_—
5 8 16 5 3
( ) FIEE 6 86 16 56 3 Il
(©, 6 @ 16 5 3
8 8 16 5 3
\_ERARE 8 8 16 5 3 .
8 8 16 56 3
( ) PSS 8 90 20 60 3
SOLID AESCERY 10 90 20 60 3 I
WC PSS 10 90 20 60 3
\ ) 10 90 20 60 3
10 90 20 60 3
Fabrication 10 9 20 60 3 L
g 12 90 20 60 3
12 90 20 60 3 Y
entre pointes 12 100 25 70 3
12 100 25 70 3
1/10 Ex. ref. 3.8 = RDC730-003.800
gmm
—— !
4 d >
h6
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FRAISES CARBURE MONOBLOC

Endmills - Fresas - Frese - Frdser (Carbide/MD/VHM)

FRC] 20 Fraises universelles - 2 dents - Droites - Courtes
Multipurpose endmills - 2 flutes - Square nose - Short length —.......coooooooovvvceeeec.

FRC121 Fraises universelles - 2 dents - Droites - Longues
Multipurpose endmills - 2 flutes - Square nose - Long length —.....ccoooocovvvvceevvve.

FRC] 30 Fraises universelles - 3 dents - Droites - Courtes
Multipurpose endmills - 3 flutes - Square nose - Short length — ......ccoooooooovvvvceeee.

FRC131 Fraises universelles - 3 dents - Droites - Longues
Multipurpose endmills - 3 flutes - Square nose - Long length —.....ccooooccovvvvceevvvcee.

FRC

FRC" 40 Fraises universelles - 4 dents - Droites - Courtes
Multipurpose endmills - 4 flutes - Square nose - Short length — .......ccoooooooovvvceeeecece.

FRC141 Fraises universelles - 4 dents - Droites - Longues
Multipurpose endmills - 4 flutes - Square nose - Long length ...,

FRC125 Fraises universelles - 2 dents - Sphériques - Courtes
Multipurpose endmills - 2 flutes - Ball nose - Short length —..........cooovvocovvvvceeee.

FRC] 26 Fraises universelles - 2 dents - Sphériques - Longues
Multipurpose endmills - 2 flutes - Ball nose - Long length

Fraises universelles - 4 dents - Sphériques - Courtes

Page 100

Page 100



FRC FRAISES CARBURE MONOBLOC 2 LEVRES
120 POLYVALENTES

.l 2.| Bout droit - Courtes ou longues - Coupe au centre

Solid carbide short or long endmills - Square nose - Center cut - 2 flutes - Uncoated
Fresas rectas cortas o largas MD integral - Corte al centro - 2 labios - Sin recubrimiento
Frese dritte corte o lunghe MD integrale - Taglio al centro - 2 taglienti - Non rivestite

VHM kurze oder lange Schaftfraser - Mittelschnitt - 2 Schneiden - Unbeschichtet

( N ¢ [ L] ]z] ho
B 2 8 8 2 0
I 25 38 8 2 © o

FUROMAC E 3 38 12 2 -
EE 35 4 12 2

' | PR 4 40 12 2

@ | — o .
wocy | OB 57 1 2 .

\_FRANCE ) 760 20 2
MO 8 60 20 2

' | BEEEEEE 9 60 20 2

SOLID 10 70 22 2

WC B @ 0 22 2 .

\ J 12 83 26 2
IEENE 13 83 26 2 L
14 83 26 2
EREE 15 92 32 2
16 92 32 2
EERE 18 92 32 2
PP 20 100 32 2
E 5 122 45 2
Ex. ref. 2 = FRC120-002.000
e |dl L] 1 ]z] !
EEE 55 20 2
4| 60 20 2 ‘ 8
| 5 60 20 2 ‘
B 6 100 30 2 iy
100 30 2
| 8 | 100 30 2
MO o 100 30 2
10 | 100 30 2
120 40 2
12| 120 40 2
150 50 2
| 14| 150 50 2
150 60 2
| 18| 150 60 2
REINEE 20 150 60 2
25 | 150 60 2

Ex. ref. 3 = FRC121-003.000




FRC FRAISES CARBURE MONOBLOC 3 LEVRES
130 POLYVALENTES

.l 3.| Bout droit - Courtes ou longues - Coupe au centre

Solid carbide short or long endmills - Square nose - Center cut - 3 flutes - Uncoated
Fresas rectas cortas o largas MD integral - Corte al centro - 3 labios - Sin recubrimiento
Frese dritte corte o lunghe MD integrale - Taglio al centro - 3 taglienti - Non rivestite

VHM kurze oder lange Schaftfraser - Mittelschnitt - 3 Schneiden - Unbeschichtet

' . ¢ | d L] Z] ho
[z BRI .
UROMAC B 25 38 8 3 “
BEREE 5 38 123
IEE 35 4 12 3
' | BENEE 4 40 123
@ | m— o o
\_EMAIGR 7 60 20 3
MO 8 60 20 3
' | B 9 60 20 3
SOLID B 0 0 22 3
WC EE © o 22 3
\ ) P 12 83 26 3
BEEE ' 3 26 3
P 14 83 26 3
EE 5 2 32 3
P 6 92 32 03
EE s 2 32 3
PP 20 100 32 3
E - 122 45 3
Ex. ref. 2 = FRC130-002.000
o [dalL]i]z]
| 3| 55 20 3
4 60 20 3 .
| 5| 60 20 3 d
M 6 100 30 3
100 30 3 he
MEREE 8 100 30 3
9| 100 30 3
IECREEE 10 100 30 3
11 120 40 3
MR 12 120 403
13 150 50 3
MEESE 14 150 50 3
16| 150 60 3
IECRE 18 150 60 3
20 | 150 60 3
RECE 25 150 60 3
Ex. ref. 3 = FRC131-003.000
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FRC FRAISES CARBURE MONOBLOC 4 LEVRES
140 POLYVALENTES

.l 4.| Bout droit - Courtes ou longues - Coupe au centre

Solid carbide short or long endmills - Square nose - Center cut - 4 flutes - Uncoated
Fresas rectas cortas o largas MD integral - Corte al centro - 4 labios - Sin recubrimiento
Frese dritte corte o lunghe MD integrale - Taglio al centro - 4 taglienti - Non rivestite
VHM kurze oder lange Schaftfraser - Mittelschnitt - 4 Schneiden - Unbeschichtet

' . ¢ | 4L 1] Z] ho
RPN 2 38 8 4
P 25 38 8 4 a
EUROMAC _ 3 38 12 4 —_—
FEE 35 40 12 4 + ¢
- 9 © KRR
@ | — o
\_ERANGR 760 20 4
B s 60 20 4 4
' | BEEE 9 60 20 4 1
SOLID B 0 70 22 4 —
weC K @ © 2 4 b
\ ) P 12 83 26 4
Ee 13 83 26 4 .
P 14 83 26 4
B 5 92 32 4
P 6 92 32 4
B 18 92 32 4
PP 20 100 32 4
EEE 5 22 45 4
Ex. ref. @2 = FRC140-002.000
o [dlLli]z]
BERE 3 55 20 4 =
DU 4 60 20 4 “
MEE 5 60 20 4 d
PO 6 100 30 4
7 100 30 4 hé
P s 100 30 4
P 9 100 30 4
10 100 30 4
P 11 120 40 4
12 120 40 4
PERE 13 150 50 4
14 150 50 4
P 16 150 60 4
18 150 60 4
PP 20 150 60 4
P 25 150 60 4
Ex. ref. 3 = FRC141-003.000
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CATALOGUE ECHO

FRAISES CARBURE MONOBLOC ANTIVIBRATOIRES




FRC FRAISES CARBURE MONOBLOC 2 LEVRES
125 POLYVALENTES
-l 26 Hémisphériques - Courtes ou longues

Solid carbide short or long endmills - Ball nose - 2 flutes - Uncoated
Fresas esféricas cortas o largas MD integral - 2 labios - Sin recubrimiento
Frese sferiche corte o lunghe MD integrale - 2 taglienti - Non rivestite

VHM kurze oder lange Radiusfrdaser - 2 Schneiden - Unbeschichtet

' i ¢ [ dlL[ 1]z ho
B 2 8 8 2 o
W 25 38 8 2 —

EUROMAC _ 3 38 12 2 1 "
N 35 40 12 2
' | N ¢+ o0 12 2
@ P 45 50 14 2
wory | NN 5 50 14 2

\ France | BEEN 55 50 16 2
MO 6 50 16 2

( ) PEE 65 50 16 2

SOLID 7 60 20 2

WC 75 60 20 2 I

\ /) B s 60 20 2
B 85 60 20 2 L
RO 9 60 20 2
N o5 0 22 2
O 0 0 2 2
B 1 0 22 2
P 2 0 2 2
BEERE 13 75 25 2
ERE 14 5 25 2
EEE 15 75 25 2
O 6 5 25 2
s 18 100 32 2
P 20 100 32 2 v
Ex. ref. @2 = FRC125-002.000 + p +

hé
| e [d] L] 1] z]
BERE 3 55 20 2
BN 4 60 20 2
BERE 5 60 20 2
MO 6 65 24 2
RO 8 80 32 2
e 0 80 32 2
P 12 100 50 2

Ex. ref. @3 = FRC126-003.000




FRAISES CARBURE MONOBLOC 4 LEVRES
POLYVALENTES

Hémisphériques - Courtes ou longues

FRC

145
146

Solid carbide short or long endmills - Ball nose - 4 flutes - Uncoated
Fresas esféricas cortas o largas MD integral - 4 labios - Sin recubrimiento
Frese sferiche corte o lunghe MD integrale - 4 taglienti - Non rivestite

VHM kurze oder lange Radiusfrdser - 4 Schneiden - Unbeschichtet

100

Ex. ref. @3 = FRC146-003.000

| e ldlL] 1]z h9
B 2 38 8 4
EUROMAC _ 25 | 38 | 8 4
BENEE s 8 12 4
N 35 40 12 4
B ¢ w0 12 4
@ P 45 50 14 4
MADE IN BEN 5 50 14 4
FRence ) B 55 50 16 4
MO 6 50 16 4
( ‘ 7 60 20 4
SOLID | B & o0 20 4
WC | DM 0 0 22 4
—  / N 2 0 22 4
BN 14 75 25 4
N 6 75 25 4
Ex. ref. 2 = FRC145-002.000
| e |d] L] 1] z]
BERE s 55 20 4
BN 4+ 60 20 4
MO s 60 20 4
MO 6 65 24 4
BN s 80 32 4
IR 0 80 32 4
[P 12 100 50 4




OUTILS D'EBAVURAGE CARBURE

Countersinks - Avellanadores - Svasatori - Senker (Carbide/MD/VHM)

EVC006 Outils multifonctions 10 opérations carbure monobloc 60° - Queue cyl. Page 116..
Muiltifunctional tools 10 operations - Solid carbide - 60° - Cylindrical shank — ......... s
EVC106 Fra|§es a ébavurer multldents carbu.re morlobloc 60 rgvetges - Queue cyl. Page 117
Multi-flutes countersinks - Coated solid carbide - 60° - Cylindrical shank — ..............
EVC109 Fra|§es a ébavurer multldents carbu're mor.10bloc 90 rgvetges - Queue cyl. Page 118
Multi-flutes countersinks - Coated solid carbide - 90° - Cylindrical shank —..............
EVC11(0 Fraisesa ébavurer multidents carbure monobloc 100° revétues - Queue cyl.
Multi-flutes countersinks - Coated solid carbide - 100° - Cylindrical shank —...........

Page 119
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EVC OUTILS MULTIFONCTIONS 10 OPERATIONS 60°
CARBURE MONOBLOC

006 Queue cylindrique

Solid carbide multifunction tools 60° for 10 operations - Straight shank

Herramientas multifuncién MD integral 60° para 10 operaciones - Mango cilindrico
Utensili multifunzione MD integrale 60° per 10 lavorazioni - Gambo cilindrico

VHM Multifunktionswerkzeuge 60° fiir 10 Bearbeitungen - Zylinderschaft

amy - G
E— 0 5 2 .,
M 0 o

wrowe | SCEEEEE 5 ® 10 2
E—c 1 2 2
B0 0 15 2

@ | — o e o

| HEEE 2 0 2 2

AR Erw— 2 2 2
o RARCIEA

SOLID Ex. ref. @20 = EVC006-020.000

WC

—

‘ .
d
hé
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EVC FRAISES A EBAVURER MULTIDENTS 60°
CARBURE MONOBLOC

1 0 6 Queue cylindrique
Revétement pour alliages non-ferreux, alliages de Nickel ou Cobalt,

matériaux abrasifs et/ou collants

Solid carbide multicut countersinks 60° - Straight shank - Coated
Avellanadores multicorte MD integral 60° - Mango cilindrico - Con recubrimiento
Svasatori multitaglio MD integrale 60° - Gambo cilindrico - Rivestiti

VHM mehrschneidige Kegelsenker 60° - Zylinderschaft - Beschichtet

[ d [ L[| Z| @
4 54 4
6 60 4 -
EUROMAC 8 63 5 j
10 72 6
12 83 6
@ 16 92 6
oy Ex. ref. @4 = EVC106-004.000
S
SOLID L
WC
—

hé
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118

EVC FRAISES A EBAVURER MULTIDENTS 90°
CARBURE MONOBLOC

1 09 Queue cylindrique
Revétement pour alliages non-ferreux, alliages de Nickel ou Cobalt,
matériaux abrasifs et/ou collants

Solid carbide multicut countersinks 90° - Straight shank - Coated
Avellanadores multicorte MD integral 90° - Mango cilindrico - Con recubrimiento
Svasatori multitaglio MD integrale 90° - Gambo cilindrico - Rivestiti

VHM mehrschneidige Kegelsenker 90° - Zylinderschaft - Beschichtet

( ‘ [ d | L] Z| o
4 54 4
6 60 4 -
EUROMAC 8 63 5 I
10 72 6
12 83 6
@ 16 92 6
*;;Eﬁég Ex. ref. @4 = EVC109-004.000
)
SOLID L
WC
—_

=0



EVC FRAISES A EBAVURER MULTIDENTS 100°
CARBURE MONOBLOC

1 .I 0 Queue cylindrique
Revétement pour alliages non-ferreux, alliages de Nickel ou Cobalt,
matériaux abrasifs et/ou collants

Solid carbide multicut countersinks 100° - Straight shank - Coated
Avellanadores multicorte MD integral 100° - Mango cilindrico - Con recubrimiento
Svasatori multitaglio MD integrale 100° - Gambo cilindrico - Rivestiti

VHM mehrschneidige Kegelsenker 100° - Zylinderschaft - Beschichtet

| d [ L[ Z| ”
4 54 4
6 60 4 -
EUROMAC 8 63 c —I
R 10 72 6
12 83 6
@ 16 92 6
oy Ex. ref. @4 = EVC110-004.000
S
SOLID )
WC
—

-{]
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EBC

140

BARREAUX ET EBAUCHES CARBURE MONOBLOC

Ground rods and blanks - Barras rectificadas y semielaborados - Cilindretti rettificati
e grezzi - Geschliffenstdbe und rohlingestédbe (Solid carbide/MD/VHM)

EBC800

EBC815

EBC830

EBC600

EBC610

EBC620

Barreaux cylindriques rectifiés carbure monobloc - Longueur 100
Solid carbide cylindrical ground rods - Length T00 ..o,

Barreaux cylindriques rectifiés carbure monobloc - Longueur 150
Solid carbide cylindrical ground rods - Length 150 ...

Barreaux cylindriques rectifiés carbure monobloc - Longueur 330
Solid carbide cylindrical ground rods - Length 330 ......cco.ccooovoevvceeeeeeeeeee

Ebauches fraises a graver carbure monobloc - 1 plat - Série courte
Solid carbide blanks for engraving cutters - 1 tip - Short length —......ooo.covvoooevv....

Ebauches fraises a graver carbure monobloc - 1 plat - Longueur 100
Solid carbide blanks for engraving cutters -1 tip-Length 100 .......cc...ccoovvvveerevenece...

Ebauches fraises a graver carbure monobloc - 2 plats - Longueur 100
Solid carbide blanks for engraving cutters - 2 tips - Length 100 ........cc.cooovvovvveeee.....
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EBC BARREAUX CYLINDRIQUES RECTIFIES
CARBURE MONOBLOC

800 Longueur 100

Solid carbide cylindrical ground rods - 100 mm

Barras cilindricas macizas rectificadas MD integral - 100 mm
Cilindretti integrali rettificati MD integrale - 100 mm
VHM geschliffen zylindrische Vollstdbe - 100 mm

)

-
I

100

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

EUROMAC

)
SOLID

WC
—

7.5

100
100
100
100

Ex. ref. 2 = EBC800-002.000
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EBC BARREAUX CYLINDRIQUES RECTIFIES
CARBURE MONOBLOC

81 5 Longueur 150

Solid carbide cylindrical ground rods - 150 mm

Barras cilindricas macizas rectificadas MD integral - 150 mm
Cilindretti integrali rettificati MD integrale - 150 mm
VHM geschliffen zylindrische Vollstdbe - 150 mm

)

-
I

150

150 ry
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150 L 4
150

150

150

150

EUROMAC

)
SOLID

WC
—

7.5

Ex. ref. 2 = EBC815-002.000
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EBC BARREAUX CYLINDRIQUES RECTIFIES
CARBURE MONOBLOC

830 Longueur 330

Solid carbide cylindrical ground rods - 330 mm

Barras cilindricas macizas rectificadas MD integral - 330 mm
Cilindretti integrali rettificati MD integrale - 330 mm
VHM geschliffen zylindrische Vollstédbe - 330 mm

)

330
330

-
I

EUROMAC
330

330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330
330

)
SOLID

WC
—

~N
a

330
330
330
330

. N
(S}

Ex. ref. @2 = EBC830-002.000

144



EBC EBAUCHES CARBURE MONOBLOC
POUR FRAISES A GRAVER

6 0 0 Série courte - 1 plat

Solid carbide short blanks for engraving tool - 1 side

Semielaborados cortos MD integral para fresas de grabado - 1 lado
Grezzi corti MD integrale per frese per incisione - 1 lato

VHM kurze Rohlinge fiir Gravierwerkzeuge - 1 Ende

L[ 1]

40 3

EUROMAC 20 4

60 6

60 7

( ) 60 8

SOLID 75 10

WC Ex. ref. @32 = EBC600-002.000

—_

o)
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EBC EBAUCHES CARBURE MONOBLOC
POUR FRAISES A GRAVER

6 1 0 Longueur 100 - 1 plat

Solid carbide blanks for engraving tool - 100 mm - 1 side

Semielaborados MD integral para fresas de grabado - 100 mm - 1 lado
Grezzi MD integrale per frese per incisione - 100 mm - 1 lato

VHM Rohlinge fiir Gravierwerkzeuge - 100 mm - 1 Ende

)

EUROMAC

)
SOLID

WC

—

Ex. ref. 2 = EBC610-002.000
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EBC EBAUCHES CARBURE MONOBLOC
POUR FRAISES A GRAVER

620 Longueur 100 - 2 plats

Solid carbide blanks for engraving tool - 100 mm - 2 sides

Semielaborados MD integral para fresas de grabado - 100 mm - 2 lados
Grezzi MD integrale per frese per incisione - 100 mm - 2 lati

VHM Rohlinge fiir Gravierwerkzeuge - 100 mm - 2 Enden

)

EUROMAC

)
SOLID

WC
—

Ex. ref. @2 = EBC620-002.000
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COFFRETS D'OUTILS

Sets - Juegos - Assortimenti - Satze

Congus et imprimés en 3D en France par Euromac, a partir de matieres renouvelables.

Boxes designed by Euromac and 3D-printed in France from renewable materials.
Cajas disefiadas por Euromac e impresas en 3D en Francia.
Scatole concepite da Euromac e stampate in 3D in Francia con materiali rinnovabili.

Von Euromac hergestellt und in Frankreich mit erneuerbaren Materialien 3D-gesdruckte Schachteln.

COF740-8 COF740-30

8 dimensions 30 dimensions

0 2-3-4-5-6-8-10-12 0 2.98-3.98-4.98-5.98-7.98-9.98
TOLERANCE H7 2.99-3.99-4.99-5.99-7.99-9.99
3.00-4.00-5.00-6.00-8.00-10.00
3.01-4.01-5.01-6.01-8.01-10.01
3.02-4.02-5.02-6.02-8.02-10.02

TOLERANCE 0/+0.004

COF742-8

8 dimensions COF742'30

J 2-3-4-5-6-8-10-12
TOLERANCE H7

30 dimensions

@ 2.98-3.98-4.98-5.98-7.98-9.98
2.99-3.99-4.99-5.99-7.99-9.99
3.00-4.00-5.00-6.00-8.00-10.00
3.01-4.01-5.07-6.01-8.01-10.01
3.02-4.02-5.02-6.02-8.02-10.02

TOLERANCE 0/+0.004
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OUTILS COUPANTS SPECIAUX

Special cutting tools

Example of a special reamer

« Application : Aeronautics

+ Material : Aluminum

* Problematic : to make perfectly concentric
reaming with high quality polished surface
finish.

* Tolerance of steps length : 0.03 mm

We chose a step-reamer to make every
diameters in one operation. This design
permitted to guarantee the required geometry
as well as reducing production costs and times.
For surface finish, we added side cooling ducts
in each step.

Exemple d'alésoir étagé spécial

« Secteur : Aéronautique

+ Matiere : Aluminium
Problématique : réaliser
des alésages parfaitement
concentriques avec un état
de surface de grande qualité
(poli)

« Tolérance des longueurs
d’'étages : 0.03 mm

Notre choix s'est porté sur un
alésoir étagé réalisant tous les
diamétres en une seule opération.
Cette conception a permis de
garantir la géométrie recherchée,
tout en maitrisant les couts de
production et les temps d’'usinage.
Pour obtenir I'état de surface
requis, nous avons doté cet alésoir
d’'une lubrification interne avec
sorties latérales a chaque étage.
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