=UROVIAC

NOUVEAUTES 2025

OUTILS COUPANTS CARBURE, HSS ET HSS-E



FRAISES CARBURE MONOBLOC 4 LEVRES
ECHO ANTIVIBRATOIRES DOUBLE HELICE 30/33°

Bout droit - Courtes - 2 dents au centre
Revétement pour aciers trempés et fontes, avec ou sans lubrification

Solid carbide short endmills - Square nose - Double helix 30/33° - 4 flutes - 2 flutes until the center - Coated
Fresas rectas cortas MD integral - Doble hélice 30/33° - 4 labios - 2 labios al centro - Con recubrimiento
Frese dritte corte MD integrale - Doppia elica 30/33° - 4 taglienti - 2 taglienti al centro - Rivestite

VHM kurze Schaftfrdaser - Doppelhelix 30/33° - 4 Schneiden - 2 Zdhne zur Mitte - Beschichtet
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NOUVEAUTES 2022 - 2025

New products from 2022 to 2025

ALESOIRS CARBURE MONOBLOC - Solid carbide reamers

.
ALC212 Micro-alésoirs ma(.:hlne.hellce agauche - DIN 212 (1/100) Page 164
Solid carbide machine micro-reamers - DIN 212 - Shape B - Scale /100 mm ......
N
ALC710 Aleso.lrs machine hélice a gagche - Extra courts (1/100) Page 165
Machine reamers left hand helix - Extra short [ength ...
N
ALC720 AIeso_ws machine tall!e droite - Extra courts (1/100) Page 166
Machine reamers straight flutes - Extra short length ..o
N
ALCT100 Alésoirs machine tall!e droite - Extra courts - Lub centrale (1 /.1 OQ) Page 167
Machine reamers straight flutes - Extra sort length - Central lubrication —................
ALESOIRS HSS - HSS reamers
n
ALE219 Alésoirs HSS expansibles en bout DIN 859 - Forme B Page 168
Expandable reamers DIN 859 -Shape B ...
.
ALE229 Alésoirs HSS expansibles en bout DIN 859 - Forme A Page 169
Expandable reamers DIN 859 -Shap@A ...t i e s i
N
ALHG6171 Alésoirs machine HSS DIN 311 pour rivets - Hélice 25 . Page 170
HSS machine reamers for rivet holes DIN 311 - 25° Left hand helix —.....................
N
NEW
Alésoi hine HSS DIN 2179 conicité 1:50 (2%) - F E
ALH63(0 Alésoirs mac |n.e conicité (2%) - Forme ‘ Page 171
HSS taper machine reamers 1:50 (2%) DIN 2179 - 45° Left hand helix —...............
.
4 NEW
Alésoirs machine HSS DIN 1895 pour céne morse - Forme D
ALHT738 Alescl _ ' Page 172
HSS taper machine reamers for morse taper holes DIN 1895 ...
N
ALH746 Alésoirs a main HSS DIN 204 pour céne morse - Forme W Pa73 E
HSS taper hand reamers for morse taper holes DIN 204 ..o g >
- Solid carbide endmills
N
Fraises antivibratoires - 4 dents - Droites - Courtes - Revétues
Page 162
Antivibration endmills - 4 flutes - Square nose - Short length - Coated —...................
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MICRO-ALESOIRS MACHINE CARBURE MONOBLOC
DIN 212

Hélice a gauche pour trous débouchants (Forme B)
Queue cylindrique

Solid carbide machine micro-reamers DIN 212 - Left hand helix for through holes
Micro-escariadores de maquina MD integral DIN 212 - Hélice a izquierda para agujeros pasantes
Micro-alesatori a macchina MD integrale DIN 212 - Spirale sinistra per fori passanti

VHM Mikromaschinenreibahlen DIN 212 - Linksspiralgenutet fiir Durchgangsloch
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ALC ALESOIRS CARBURE MONOBLOC EXTRA COURTS
DIN 8089 POUR MACHINES AUTOMATIQUES

7 1 0 Hélice a gauche pour trous débouchants (forme B)
Queue cylindrique

Jv | 204

Solid carbide extra short machine reamers DIN 8089 - Left hand helix for through holes

— 1211 > 1760 | BRI

BEEGEESETA TN 16 100 25
BTG NM 15 100 25
EICEESIA TN s 100 25
(1911 — 1960 | [RESRITIPE
(1961 = 2010 | [RUSRTORRY

Ex. ref. @3.50 = ALC710-003.500

Escariadores extra cortos MD integral DIN 8089 - Hélice a izquierda para agujeros pasantes |2
Alesatori extra corti MD integrale DIN 8089 - Spirale sinistra per fori passanti z
VHM extra kurze Maschinenreibahlen DIN 8089 - Linksspiralgenutet fiir Durchgangsloch =':
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ALESOIRS CARBURE MONOBLOC EXTRA COURTS
DIN 8089 POUR MACHINES AUTOMATIQUES

Taille droite pour trous borgnes (Forme A)

Queue cylindrique

Solid carbide extra short machine reamers DIN 8089 - Straight flutes for blind holes

Escariadores extra cortos MD integral DIN 8089 - Labios rectos para agujeros ciegos

Alesatori extra corti MD integrale DIN 8089 - Taglienti diritti per fori ciechi
VHM extra kurze Maschinenreibahlen DIN 8089 - Geradegenutet fiir Sackloch
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ALESOIRS CARBURE MONOBLOC EXTRA COURTS
DIN 8089 POUR MACHINES AUTOMATIQUES

Taille droite pour trous borgnes (Forme A)
Lubrification interne centrale - Queue cylindrique

-
()

Solid carbide extra short machine reamers DIN 8089 - Straight flutes for blind holes - Central lubrication
Escariadores extra cortos MD integral DIN 8089 - Labios rectos para agujeros ciegos - Refrigeracién central
Alesatori extra corti MD integrale DIN 8089 - Taglienti diritti per fori ciechi - Lubrificazione centrale

VHM extra kurze Maschinenreibahlen DIN 8089 - Geradegenutet fiir Sackloch - Mit zentraler Innenkiihlung
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ALESOIRS A MAIN EXPANSIBLES EN BOUT HSS
DIN 859

Hélice a gauche pour trous débouchants

HSS expandable hand reamers - Left hand helix for through holes - Straight shank with square
Escariadores manuales expandibles HSS - Hélice a izquierda para agujeros pasantes - Mango cilindrico con cuadrado
Alesatori a mano espandibili HSS - Spirale sinistra per fori passanti - Gambo cilindrico con quadrato

HSS nachstellbare Handreibahlen - Linksspiralgenutet fiir Durchgangsloch - Zylinderschaft mit Vierkant
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SPEED TOOLS
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ALESOIRS A MAIN EXPANSIBLES EN BOUT HSS
DIN 859

Taille droite pour trous borgnes

HSS expandable hand reamers - Straight flutes for blind holes - Straight shank with square
Escariadores manuales expandibles HSS - Labios rectos para agujeros ciegos - Mango cilindrico con cuadrado
Alesatori a mano espandibili HSS - Taglienti diritti per fori ciechi - Gambo cilindrico con quadrato

HSS nachstellbare Handreibahlen - Geradegenutet fiir Sackloch - Zylinderschaft mit Vierkant
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ALESOIRS MACHINE HSS POUR RIVETS
DIN 311

Hélice a gauche 25°
Queue cOne morse
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-
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HSS machine reamers for rivet holes DIN 311 - 25° Left hand helix - MT shank
Escariadores de maquina HSS para remaches DIN 311 - Hélice 25° a izquierda - Mango cdnico
Alesatori a macchina HSS per rivetti DIN 311 - Spirale sinistra 25° - Gambo conico

Nietlochreibahlen DIN 311 - 25° linksspiral - MK-schaft
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ALH ALESOIRS MACHINE HSS CONICITE 1:50 (2%)
DIN 2179

630 Hélice a gauche 45° (Forme E)
Queue cylindrique

HSS taper machine reamers 1:50 (2%) DIN 2179 - 45° Left hand helix

Escariadores de mdquina HSS cénicos 1:50 (2%) DIN 2179 - Hélice 45° a izquierda
Alesatori a macchina HSS conicita 1:50 (2%) DIN 2179 - Spirale sinistra 45°
Kegel-Schélreibahlen 1:50 (2%) DIN 2179 - 45° linksspiral
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HSS taper machine reamers for morse taper holes (A) DIN 1895 - MT shank

ALESOIRS MACHINE HSS POUR CONE MORSE (A)

DIN 1895

Forme D
Queue cOne morse

Escariadores de médquina cénicos HSS para conos morse (A) DIN 1895 - Mango cénico

Alesatori a macchina conici HSS per coni morse (A) DIN 1895 - Gambo conico

HSS Morse-Kegelreibahlen zum Reiben von Morsekegelbohrungen (A) DIN 1895 - MK-schaft
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Ex. ref. application (A) pour cone morse 0 = ALH738-0




HSS taper hand reamers for morse taper holes (A) DIN 204 - Straight flutes with chip breakers

ALESOIRS A MAIN HSS POUR CONE MORSE (A)

DIN 204

Forme W

Taille droite avec brise-copeaux

Escariadores manuales cénicos HSS para conos morse (A) DIN 204 - Labios rectos con rompevirutas

Alesatori a mano conici HSS per coni morse (A) DIN 204 - Taglienti diritti con rompitruciolo

Jv | 204

HSS Vorreibahlen zum Reiben von Morsekegelbohrungen (A) DIN 204 - Geradegenutet mit Spanbrechern
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Ex. ref. application (A) pour cone morse 0 = ALH746-0
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EUROVIAC

7 route de Sainte Montaine
ZA Les Pointards, 18410
Brinon-sur-Sauldre, France

TEL: +33 (0) 2 48 81 51 00
euromac@euromac.tools
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Cliquez sur les images pour voir nos autres catalogues

Other catalogues available, click on pictures below

¢/ CATALOGUE COFFRET
MEHES S CIREENPERE AL IS

|:.‘._;1'-.T_ﬂ-. LD"._:: LE ECHO

Fraises antivibratoires Coffrets d'outils
Antivibration endmills Cutting tools sets

SPEEDTOOLS
| CATALOGUE ALESAGE
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Extrait produits Extrait produits Extrait produits
Euromac Speed Tools Falcon Tools

Euromac’s Only Speed Tools’ Only Falcon Tools’ Only
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